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Armes de foc casolanes convenients: 


La pistola màquina 
Per P. A. Luty (DFC) 


Copyright C.2004 de PA Luty 


Una publicació d'armes a casa 


Tots els drets reservats. Qualsevol persona que 
intenti reproduir qualsevol part d'aquesta 

publicació de qualsevol forma sense el 

permís exprés per escrit de l'autor serà 

jutjada, condemnada i afusellada (i no necessàriament 
en aquest ordre) 


Imprès a Anglaterra per Bunher Bootls Inc, 


Dirigiu totes les consultes 
a: vvvvyv.thehomegunsmith.com 


Ni l'autor ni l'editor assumeixen cap responsabilitat per 


l'ús o mal ús de la informació continguda en 
aquest llibre. 


Només amb finalitats d'estudis acadèmics. 
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El "control de les armes" ha tingut una llarga història: - 


"La gent de les diferents províncies té estrictament prohibit entrar 

la seva possessió d'espases, arcs, llances, armes de foc o un altre tipus de 
braços. La possessió d'aquests elements dificulta la recollida de 

impostos i quotes i tendeix a permetre aixecar, per tant, els caps de la 
províncies, agents oficials i diputats tenen l'ordre de recollir-ho tot 


les armes esmentades anteriorment i lliurar-les al govern". 


Toyotomi Hideyshi, Shogun, 29 d'agost de 1558 
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Per tant, t'agradaria saber com es construeix una arma de foc casolana, quins tipus de materials 


s'utilitzen i quines eines es necessiten per construir l'arma2 


No et culpo. És un tema interessant, però el que és més important, un coneixement útil per tenir, 
sobretot en aquests dies de lleis anti-armes cada cop més opressives. Potser aquest és el primer llibre 
que heu llegit sobre el tema, o potser heu comprat altres publicacions d'"Arma de foc casolana" només 
per quedar decebut i enganyat per les imatges d'un enginyer o armer professional construint una pistola 
amb un torn i una fresadoral L'arma fabricada per l'home que posseeix aquest equipament encara és 
tècnicament una "arma de foc casolana" perquè es va fabricar a l'entorn domèstic, tanmateix, 


relativament poca gent té accés a aquest equipament. 


Per a la majoria de la gent, el terme "pistola casolana" evoca la imatge d'un enginy improvisat d'aspecte 


Cru, unit amb cinta adhesiva i cola, més perillós per al seu propietari que qualsevol objectiu potenciall 


La veritable arma de foc casolana no ha de caure en cap de les categories anteriors. 
És perfectament possible construir una arma de foc sense una llicenciatura en enginyeria, i una que no 


tindries vergonya d'admetre la construcció. 


L'arma de foc casolana Expedient aconsegueix un feliç equilibri entre aquests dos extrems de la 


tecnologia de la construcció. 


Quan el terme "expedient" s'utilitza per descriure la construcció d'un producte determinat, descriu 
quelcom que es pot fer amb relativa velocitat i utilitzant els millors materials disponibles en un moment 


o lloc determinats. 


L'arma de foc casolana Expedient s'adhereix a aquests dos principis. És durador, relativament ràpid de 


construir, no requereix l'ús d'eines especials i està construit amb els millors materials disponibles. 


Oportú és, per tant, la paraula clau a l'hora de parlar del tema de l'arma de foc construida a casa. 
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En aquest volum de Expedient Homemade Firearms, intentaré mostrar com es pot 


construir una pistola màquina més compacta i lleugera a partir de materials disponibles 
fàcilment. 


En aquests dies de lleis anti-armes, quan és possible que les armes de foc s'hagin 
d'amagar, com més compacta i ocultable sigui una arma, millor. 


La pistola metralladora convenient és una arma de calibre .32/.380. La veritable arma de 
foc convenient es construeix des de la posició que no hi ha influències externes, com ara 
màquines-eina o materials d'armes professionals. Per aquesta raó, gairebé tots els 
components principals de l'arma, els receptors, el canó, el bloc de recàrrega i el carregador, 
estan construits amb tubs d'acer fàcilment disponibles, eliminant qualsevol necessitat de 
torn. El canó, per exemple, està muntat a partir d'una longitud de tub hidràulic sense 
costures reforçat amb una sèrie de collars d'acer i és de forat llis en lloc de estriat. Mentre 
la precisió disponible des del canó llis es limita a intervals relativament propers, la relativa 
facilitat i velocitat de muntatge del canó convenient compensa amb escreix aquest 
compromís necessari. 


La fabricació d'un carregador de pistola utilitzant els mètodes convencionals de plegat de 
xapa d'acer al voltant d'un bloc de forma pot ser complicat i un procés que requereix molt 
de temps. La revista convenient evita aquests problemes, ja que, una vegada més, està 
construida amb tub i només requereix una serra per a metals, una llima i una soldadura 
de plata per muntar-la. La revista té un disseny d'una sola pila que conté 16 rondes. Això 
és inferior a la capacitat del disseny de doble pila produit comercialment, però de nou, la 
relativa simplicitat de fabricació compensa amb escreix la capacitat reduida. 


Algunes parts de la pistola metralladora, com ara la fresa, requereixen l'ús d'acer endurit. 
Per aquest motiu, he incorporat certs productes comercials al disseny de la pistola que 
s'acosten al màxim possible als tipus d'acer correctes. Això elimina l'adquisició i el 
tractament tèrmic d'acers especialitzats que poden suposar un problema. 


No he inclòs cap mira a la pistola metralladora, ja que només serien per a finalitats 
estètiques, en lloc de fer que l'arma sigui més precisa. 
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La metralladora és principalment una arma de foc i punt. La fiabilitat i la funcionalitat senzilla 
són les principals prioritats, especialment per a una arma que s'ha de mantenir el més simple 
possible. En resum, només he inclòs el que és necessari per garantir que l'arma funcioni de 
manera tan fiable com es pot esperar. 


Cal tenir en compte que l'esperança de vida de qualsevol arma de foc construida amb el tipus 
de materials i tècniques il-lustrades en aquest llibre serà inferior a la d'una construida amb 

els acers correctes i amb toleràncies de màquina-eina. No obstant això, a causa de la facilitat 
amb què es poden fabricar les peces (com ara el bloc de culona i el canó), és possible 
mantenir l'arma de foc en permanent funcionament tenint una selecció de peces de recanvi 
disponibles i llestes per al seu ús. Un bloc de recàrrec i un canó de recanvi s'han de considerar 


com una necessitat. 


EL MATERIAL PRESENTAT EN AQUEST LLIBRE REPRESENTA ELS INTENTS DELS 
AUTORS DE DESENVOLUPAR I CONSTRUIR ARMES DE FOC CASELES I 
NO NECESSARIS ADAPTA NI FOMENTA LA CONSTRUCCIÓ D'ARMES DE FOC PER 
CAP INDIVIDU O GRUP. 


LA CONSTRUCCIÓ D'ARMES DE FOC A LA MOLTA JURISDICCIÓ ÉS IL-LEGAL. NI 

L'AUTOR NI L'EDITOR ASSUMIXEN CAP RESPONSABILITAT PER L'ÚS O MAL ÚS 
DEL MATERIAL PRESENTAT EN AQUESTA PUBLICACIÓ. LES DADES 
TÈCNIQUES PRESENTADAS, EN PARTICULAR SOBRE L'ÚS D'ARMES DE FOC, 
REFLEXETEN Inevitablement LES EXPERIÈNCIES INDIVIDUALS DELS AUTORS AMB 
ARMES DE FOC PARTICULARS EN CIRCONSTANTES ESPECÍFIQUES 

QUE EL LECTOR NO POT DUPLICAR EXACTAMENT. Per tant, EL MATERIAL HA DE 

SER TRACTAT NOMÉS COM MATERIAL D'ESTUDI ACADÈMIC Il ABORDAR-SE 


AMB PRECAUCIÓ. EL CUMPLIMENT DE QUALSEVOL LLEI ÉS ÚNICA 
RESPONSABILITAT DEL LECTOR INDIVIDUAL. 
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1. Trepant elèctric o broques de 
2. premsa d'1,5 a 9 mm de diàmetre 
3. Serra de metalls 


4. Llimes grans, rodones, mig rodones i planes 5. 


Esmoladora angular 6. 
Esmoladora de banc 7. 


Martell 8. Esquadra 
9. 
Escariador de pin cònic de 14,2 mm (9/16) 
10. Eina de tall cònic 11. Eina 
d'avellanador 12. Mordassa 


gran 


Les eines esmentades anteriorment són les mínimes requerides. Òbviament, com millor selecció 
d'eines tingueu a la vostra disposició, més fàcil serà la construcció de l'arma de foc. Un trepant, per 
exemple, encara que no estigui en la categoria d'eines manuals, us estalviarà molt de temps a l'hora 
de perforar forats, etc. Val la pena assenyalar que un trepant no és més car que un trepant manual 
elèctric de bona qualitat i si Si esteu pensant en comprar un trepant nou, us recomanaria una premsa 


de trepant amb una capacitat mínima de mandril de 3/8 ". 


Si teniu accés a un torn, la necessitat d'adquirir la canonada per al canó i el bloc de recàrrega serà 
innecessària. No és necessari un torn per construir cap part de l'arma de foc que apareix en aquest 
llibre, Simplement ho assenyalo en el cas que aquest equip estigui disponible per al lector. El temps 
necessari per construir la metralladora dependrà en part de l'equip disponible per al lector i també de 
l'habilitat general de la persona interessada. Com a guia general, l'individu mitjà hauria de ser possible 
construir l'arma sencera en una setmana a deu dies, un cop adquirits els materials necessaris. Per a la 


persona que té accés a un torn, el temps de fabricació es pot reduir a la meitat. 


Machine Translated by Google 


Com he esmentat anteriorment, gairebé tota l'arma està construida amb tubs d'acer. 

Els millors llocs per buscar el tipus de tub que necessitem són els accionistes de tubs, que normalment 
tindran en estoc totes les mides de tub necessàries per a qualsevol construcció. Cal tenir en compte 
que els proveidors de tubs solen tenir càrrecs mínims de comanda. Aconsellaria demanar totes les 
mides de tub necessàries per a la construcció alhora per aprofitar els càrrecs mínims de comanda. 
Molts proveidors també disposen d'un servei de tall de tubs, per la qual cosa suggereixo que els tubs 
es tallin en tres peus de longitud per facilitar-ne la manipulació i l'emmagatzematge, etc. Per a petites 
quantitats de tubs, els tallers d'enginyeria i fabricació d'acer són un bon lloc per buscar. Tanmateix, no 
trobareu totes les mides de tub necessàries en aquests llocs. Al dors es proporciona una llista de mides 
de tubs i materials necessaris. He marcat l'article ocasional amb un (") per indicar que s'haurien 


d'adquirir alguns d'aquest article en particular en cas d'error durant la fabricació. 


Per a articles com ara collars de bloqueig de l'eix, volanderes d'ala de fang, claus/claus hexagonals, 
cargols d'endoll, etc., busqueu un distribuidor proper a les Pàgines grogues a "Fruella i cargol" i 
"Suministraments d'enginyeria". És molt poc probable que la vostra ferreteria local emmagatzemi els 
articles necessaris i serà necessari un viatge al proveidor correcte. El material de la cinta d'acer de 
molla i el cable de molla (filferro de piano/música) estan disponibles a qualsevol botiga d'enginyeria de 


bon model. El vostre fabricant local de molles també és una bona font de material de filferro de molla. 
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1. 830 x 80 x 2 mm Receptor superior 

2. 30 x 30 x 1,6 mm Receptor inferior 

3. 14,29 x 3,25 mm Barril (SMT)" 

4. 12,70 x 2,08 mm Bloc de nalgas (SMT/SHT/ERVY)" 


5. Revista de 25,40 x 12,/0 x 1,6 mm 
6. 12,/0 X 0,91 mm Revista 


7. Pou de revista de 34,93 x 15,88 Xx 1,6 mm 
8. 40 x 20 x 1,6 mm 


Agarre 


9. 50,80 x 1,6 mm Guàrdia de gatillo 


" Soldat per resistència mecànica / hidràulica / elèctrica sense costures 


1. Placa d'acer de 3 "x 2" x 1/8" (disparador) 


N 


. Clau/clau hexagonal de 10 mm (talla)" 
3. Collars de bloqueig d'eix de V2" x 14 


4. Collars de bloqueig d'eix de 5 i 6 mm x 2 


(ep) 


. Vareta d'acer de 5,5 mm de diàmetre x 24" de llarg (o 7/32") 


Ba 


Barra plana de 19,05 x 5 mm x 25" de llarg (o 3/4 x 3/16) 

8. Vareta d'acer de 3 mm de diàmetre x 5 4" de llarg (o 

9. 1/8") Tira d'acer de 9,5 x 1,6 mm (fulla) x 6" de llarg (o 3/8" x 1/16") 
10. Barra plana de 19,05 x 9,5 mm x 9" de llarg (o 3/4 x 3/8") 

11. Fil de piano de calibre 20 (fil de música) Compra diversos rotlles 

12. Tira d'acer de molla de calibre 18 x 7/16 ", 12" de llarg 


13. Tira d'acer de molla de calibre 20 x V2", de 8" de llarg 


14. Cargols de 6 mm de diàmetre (x 11) 9 mm de llarg (o 1/4" x 3/8") 
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Calipre —o—-—-——82/.380 
Capacitat —————, 82 (15) ,880 (14). 
Langitudiotal 1834" 

Longitud del bari OO 

Pes descarregat 4lliures 8 oz 


Mirades Cap 


Materials de construcció Tub, collars, femelles i cargols 


Ld 


Disponibilitat de material Bé 


Eines necessàries Només a mà 


Sovint em fan preguntes, pels lectors dels meus llibres, sobre questions de 
disseny i desenvolupament. Una pregunta que escolto sovint és: "Els vostres 
dissenys d'armes funcionen realment"2 Fins i tot m'envien dibuixos de "millora del 
disseny" de tant en tant, per part dels aspirants a dissenyadors d'armesi 


El lector ha de ser conscient que les armes que es mostren en aquesta publicació 
funcionen , ja que poden llançar municions "a l'abast" a un ritme alarmantment 
carl El lector, però, també ha de ser conscient que, a causa de circumstàncies 
personals, i pel fet que la construcció d'armes és completament il-legal, es va 
perdre poc temps en el "disseny i desenvolupament" 

etapa. Per tant, els dissenys de les armes es poden millorar en àrees com 
l'estètica, la compacitat del disseny i els components, i els materials utilitzats en 
la construcció, etc. Malgrat això, espero haver liderat el camí en una àrea 
particular del disseny de les armes, fent-ho més fàcil. perquè altres dissenyadors 
de "pistoles casolanes" els segueixin, i potser millorar el que he fetl 
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Armes de foc casolanes convenients 


Començarem a construir la pistola metralladora construint 
primer el receptor inferior. Això és 

probablement el millor lloc per començar perquè el 

el receptor inferior accepta la majoria de les armes 

peces de treball, és a dir, el mecanisme de disparador i 


revista. 


El receptor inferior es talla amb a 

serra per a metals, a partir d'una longitud de 11 1/8" de 30 x 
Tubs d'acer de secció de caixa de calibre 16 de 30 mm. 
Es pot utilitzar un calibre més pesat fins a una paret 

gruix de 2 mm, 

però en l'interès 

de mantenir el 

arma tan lleugera com 
possible, el 16 

calibre (1,6 mm) 

el tub és el millor. Primer, 
talleu lleugerament el tub a una longitud de 11/74 " 

més llarg que els 11 1/8 "de longitud requerida. Ús 

un "quadrat fixat" per assegurar els dos extrems del 

el tub és recte, després renteu-lo 

aigua tèbia i sabó per assegurar-se que estigui a fons 

net. S'han de tallar diversos rebaixats al 

tub, i per fer aquest procés tan ràpid i 

tan senzill com sigui possible, he proporcionat dues escales 
plantilles, (vegeu la figura A). La plantilla 

s'ha de traçar el full, o encara més ràpid, 

fotocopiada en un full de mida A4 

o targeta. Feu diverses còpies, per si a 


el lliscament del ganivet es produeix durant el tall. 


Col-loqueu el full de plantilla copiat en un pla 

superfície i, amb un ganivet afilat, retalleu-lo 

ambdues plantilles. Les tres zones ombrejades 

La plantilla No1 també s'elimina amb la mateixa cura 

com sigui possible. És una bona idea utilitzar un regle 

guiar el ganivet, per fer tall com 

el més precís possible. Les dues plantilles són ara 

enganxat al tub receptor, tal com es mostra a continuació. 
Comproveu que les plantilles estiguin tan exactes com a 
alineació amb el tub com sigui possible, abans 

marcant la posició de cada rebaix i 

contorn al tub. Un escrivà o un altre 

Per a aquest procediment s'utilitza una eina amb punta aguda. 
Els sis cercles creuats indiquen les posicions 

dels diferents forats que cal perforar 

el tub, i aquestes posicions han d'estar marcades 

també. Això s'aconsegueix col-locant a 

cop de puny, (agut 
clau, etc) a la 

centre de cadascun 


creu senyal 
i tocant 

el punxada 
fermament amb a 
martell per transferir la posició de cada forat 

a través de la plantilla i al tub. 

Abans d'eliminar les plantilles, comproveu-ho 


cada línia de puntuació és clarament visible, després treure 


les plantilles. Amb el tub clarament marcat 


Podem començar a tallar el receptor inferior. 

En primer lloc, els contorns laterals del receptor han de ser 
en forma, tal com indiquen les línies de puntuació de 

plantilla núm.2. Una serra i una meitat gran 

un fitxer rodó és tot el que es necessita per aconseguir-ho. 
Els extrems del tub tenen forma primer, per 

eliminant la major part del metall amb una serra de metall, 


després llim amb cura cada extrem per donar-li forma. 
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Construcció del receptor inferior 


Foto 2: Vista lateral del receptor superior 


després de tallar. 


La secció arquejada al costat dels tres 


cercles creuats (ara marcats amb un punxó) és el 

rebaix del gatillo. Feu una serra tallada a 

cada extrem de les marques de rebaix de la guàrdia, i 
serra fins a la part superior de l'arc, tots dos van veure talls 
fent una "V". Ara s'acostuma a fer una llima mig rodona 
gran, idealment d'1'/4 a 2 polzades d'ample 

retalleu el rebaix a la seva forma corba correcta. 

Recordeu que esteu tallant a 

tub, de manera que els dos costats han de tenir la forma 
a prop de les mateixes dimensions possible, 

(Foto 2). A continuació, perforarem els forats 

pel costat del receptor. Els tres 

es fan forats a la part posterior del receptor 

amb un trepant de 4 mm i l'únic forat a prop 

el mig del receptor està perforat a a 


diàmetre de 5 mm. Els quatre forats ho faran 


Accepteu finalment les agulles de retenció de l'adherència 
i els perns de pivot i el disparador. 

Òbviament, els forats es foren a través del 

receptor d'un costat a l'altre, així que prova-ho 

per mantenir el trepant tan a prop d'un angle recte com 
possible assegurar-se que cada costat sigui el mateix. 
Si s'utilitza una premsa de trepant, la precisió de 

cada forat està garantit. Els tres recessos 

que finalment acceptarà l'adherència, 

disparador, seat i revista bé, ara pot 

es talla a la part superior del receptor fins a la 


dimensions deixades per la plantilla No1. No és 


-10- 


Foto 3: Vista superior del receptor superior 


mostrant els recessos. 


possible eliminar les seccions no desitjades 

amb una serra per a metals així que una sèrie de 
forats d'interconnexió, al voltant de 3 mm 

de diàmetre, s'ha de perforar per dins 

vora de cada línia de puntuació. Utilitzeu una bona 
broca afilada per a aquest procediment i pot ser 
fet sorprenentment ràpid. Amb els forats 

perforat, col-loqueu un punxó d'extrem pla, com ara 
una longitud curta de vareta, a les seccions a ser 
retirat i colpejar el punxó bruscament amb a 
martell. El metall no desitjat es trencarà 

lluny i es pot treure. La dentada 

ara es poden arxivar les vores de cada rebaix 
suau a les línies de puntuació deixades per la 


plantilla, (Foto 3). 


Ara s'han perforat tres forats de 6,5 mm 

la part superior del receptor, a les posicions 
marcat. El forat darrere de la revista 

bé, el recés és una excepció, tal com és 
perforat per ambdós costats del receptor. 

Els rebaixats per a l'empunyadura i el carregador 
bé ha de passar pel receptor de 

de dalt a baix. Ja hem retallat el 

rebaix superior amb l'ajuda de plantilla 

No1. La posició d'aquests dos rebaixats 

ara s'ha de transferir a la part inferior 

del receptor. El recés d'adherència inferior és 


situat uns mil-límetres més enrere 
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FIGURA 'A': PLANTILLES INFERIOR DEL RECEPTOR. 


ELIMINA LES ÀREES OMBRIADES. 
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ABANS DE PODER UTILITZAR LA PLANTILLA S'HA D'AMPLIAR UN 2596 
UTILITZAR UNA FOTOCOPIADORA. Nota: després de l'ampliació del 
2590, la longitud total de la plantilla hauria de ser de 282 mm, tal com 
es mostra a dalt. Si no és aquesta mesura, la plantilla es pot ampliar o 


reduir segons sigui necessari fins a aconseguir la mesura correcta de 
282 mm. 
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Forat de cargol Forat d'accés del cargol de molla Forat de cargol 


Disparador/rebaixat Revista ben recés 


Q 
D 
I 


Rebaix de presa 


Forat del cargol del disparador Tallar el forat del cargol 


Agafeu els forats de les agulles 


Machine Translated by Google 


Armes de foc casolanes convenients 


posició exacta de la cavitat inferior, això pot 
ara ser tallat. L'única diferència 


entre els dos rebaixats és que el inferior 


El recés té una osca poc profunda (fletxa) arxivada 


en un extrem. Aquesta ranura hauria de ser de 12 mm 


d'ample x 2 mm de profunditat i acceptarà el 
Revista Spring Catch al seu moment, 


(Foto 5). 
Foto 4: Rebaix d'adherència inferior 


Finalment, traieu les rebaves i les vores afilades 
des de l'interior del receptor causat per 

la perforació i llimació. Les superfícies exteriors 
s'ha de polir suaument amb mitjà 


gradeu el paper de vidre fins que totes les línies de puntuació tinguin 


estat eliminat. El receptor inferior és ara 


acabat i podem procedir a encaixar tots 


les parts internes de les armes esmentades anteriorment. 
Foto 5: Rebaix del pou del carregador inferior 
Observeu l'osca poc profunda (fletxa). 


que el seu homòleg superior. Això és per garantir 


SCORE LINES 


que l'adherència, quan s'ajusti, sigui lleugerament 
angle respecte al receptor. Mesura 


a una distància de 41 mm des de la part posterior del 


MAGAZINE NELL 


receptor i marca una línia recta, això 

marca que és la longitud del rebaix (vegeu 

Figura B). L'amplada de l'encaix és de 20 mm, només 
el mateix que el seu homòleg superior. 

Traieu el metall no desitjat amb a 


serra i llima a la forma, (Foto 4). 


El rebaix del pou del carregador inferior ara està tallat 
a la part inferior del receptor 

exactament la mateixa posició que la part superior 

recés. La forma més senzilla de transferir el 

posició del rebaix superior sobre el 

la part inferior del receptor és anotar dos 


línies verticals al costat del receptor. 


FIGURE 'B' 
RECESS POSITION 


La part inferior de cada línia indica 
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Ara s'utilitzen dos passadors de molla de 4 x 30 mm 
mantenir fermament la presa en posició. El costat de 
el receptor ja està perforat per als pins 

però l'adherència no ho és. Col-loqueu un diàmetre de 4 mm 
broca a cadascun dels forats de la presa del receptor 
i perforar a l'empunyadura. Els costats de 
l'adherència s'ha de perforar per separat, no només 
perforar tot el camí a través de l'empunyadura 

un costat a l'altre o els forats no ho faran 

alineeu-vos i les agulles no tocaran. 

Ara toqueu cada agulla fins que estiguin a ras 

el costat del receptor, (Foto 6). Una presa feta d'una 
longitud de tub d'aquesta manera és 

perfectament adequat, i és sòlid i 


raonablement còmode de subjectar, 


El 'pou de la revista', que bàsicament és a 
tub guia per a la revista, ara pot ser 


feti instal-lat. El "pou" està fet de 


una longitud de 34,93 x 15,88 mm calibre 16 


tub rectangular. No deixeu enganyar la mesura 


Foto 6: L'empunyadura fixada en posició d'aspecte força complicat 


3 vostè: és per a tots els propòsits pràctics, res 
L'empunyadura es pot col-locar primer. Aquesta part és p DESP P 


: tub de més de 35 x 16 mm. Tanmateix, quan 
res més elaborat que un llarg de 40 


comprant el tub, demaneu exactament 
Tub rectangular de calibre 16 x 20 mm. A P 


pes : : i . mesura per evitar complicacions. 
es pot utilitzar un calibre una mica més pesat, però 


2 Mer i A diferència del receptor inferior i l'adherència, el 
una vegada més, per mantenir l'arma el més 


calibre, (el gruix de la paret del tub) és molt 
lleugera possible, el calibre 16 és ideal. (el g P ) 


importants com han de ser les dimensions interiors 


Talla cada extrem de l'adherència amb un lleuger angle. correcta, i això es regeix pel calibre. 

Empènyer l'empunyadura cap a la part inferior oberta He proporcionat quatre dibuixos per al pou, "A", 
rebaix i després cap amunt i cap a la part superior "B", "C"i "D' (vegeu la figura D). Com es mostra 
obertura del recés. La part superior de al dibuix 'A', el pou té 114 mm de llarg. 


l'empunyadura ha d'estar a ras amb la part superior del receBtimEea hem de tallar una secció de 12 mm 


ajust de fricció còmode. Com amb qualsevol part, una certa des de la part superior del pou de manera que només el frontal 
pot ser necessària la quantitat d'ajust manual restes de paret, dibuix 'B'. Això es formarà més 
abans que l'agafada llisqui a la seva posició. tard a l'alimentació del cartutx 


d4 8: 
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Foto 7: El pou de la revista que 


mostra el recés de la molla i el forat posterior. 


rampa, però primer, dos trams de most metàl-lic 

ser tallat i retirat de la part posterior 

paret de la revista ben a la 

mesures mostrades al dibuix 'C'. L'amplada de cada 
rebaix es regeix pel 

paret del tub, de manera que només cal proporcionar 
les mesures de longitud. va veure 

treure el metall no desitjat amb una serra de metall 
per als talls longitudinals i després perforar a 

filera de quatre o cinc forats a la part inferior 

vora de cada rebaix, per permetre les seccions 


per ser eliminat. Els laterals de cada rebaix 


serà aspre i dentada després de serrar 


i s'ha de llimar fins a la paret de la 


bé. Ara s'ha perforat un forat de 4 mm 


mig de la secció restant de la 


-16- 


paret posterior, (fletxa). Un corresponent 
forat, (fletxa), també es perfora a través del 
paret frontal oposada del pou en alineació 
amb el forat posterior, (Foto 7). Això pot ser 
fet en fer el primer forat simplement 
perforant tot el camí a través del pou des 

un costat a l'altre. Totes les vores afilades de 
l'interior i l'exterior de la revista 

bé s'ha d'eliminar amb un fitxer, així és 


completament llisa. 


La rampa d'alimentació del cartutx s'ha de formar amb 
l'angle que es mostra al dibuix "D'". Pinça 

el pou en un vici així que la part superior del vici 

les mandíbules estan a nivell de la part inferior de la rampa. 
Això garantirà que la rampa sigui més fàcil 

forma. Col-loqueu una secció curta de vareta d'uns 4 " 

de llarg a la vora superior de la rampa i 

toqueu fermament la vareta amb un martell fins que el 
la rampa es forma amb l'angle que es mostra a 

Dibuix 'D'. Si bé aquest dibuix és un 

plantilla, no requereix copiar ni retallar. La revista bé 

pot simplement 

es col-locarà sobre la plantilla fins a la rampa 

coincideix amb l'angle que es mostra al dibuix. 

Polir la superfície superior de la rampa i 

arrodonir les dues cantonades esmolades que hi haurà 
present a les seves vores frontals. La finalitat de 

els dos rebaixats i el forat tallats a la part posterior 

de la revista bé són per permetre la 

muntatge de la molla de retenció del carregador. El 

La primavera té dues finalitats, ocupar l'excés d'espai 

a la part posterior del pou i aguantar 

la revista al seu lloc. Està fet d'a 

longitud d'acer de molla de calibre 7/16" x 18 

tira, semblant al material utilitzat per fer 


aquells regles d'acer disponibles en la majoria de bones 


ferreteries. 
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A. : B. 
: L'extrem de la molla s'escalfa 
i amb una torxa de gas per 
' permetre que un extrem es 
i formi un bucle. 
143 
LJ 
' PLANTILLA 
C. 
Després de formar el llaç, la presa de molla 
s'ha de doblegar a la forma de la plantilla. i 
La longitud total de la molla ha de ser de 116 
mm després de la flexió. i 
FIGURA 'E', REVISTA PRESTA DE PRIMAVERA i 
Zs 
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he 


Foto 8: La captura de primavera de la revista 


L'acer de molla està disponible en molts calibres 


i amplades diferents, a les botigues de 


Agafeu aproximadament una polzada de la molla 

un vici perquè la major part de la longitud de les molles sigui 
visible. Escalfeu l'extrem visible amb un gas 

torxa fins aproximadament una polzada de la primavera 
brillant d'un color vermell brillant. Això ha de ser 

fet per assegurar-se que no es trenqui 

durant la flexió. Mantingueu la molla aproximadament la meitat 
una polzada del seu extrem amb un parell de pinces 
i, mantenint la flama de la torxa a la 

primavera, formen el bucle. No apagueu el 

primavera però deixeu-ho refredar lentament. 

A continuació, subjecteu tota la longitud de la molla 
en un vici de manera que només es vegi el bucle. 
Doble el llaç cap enrere lleugerament fins que ho faci 
s'ajusta a la forma del dibuix 'C'. Això 

s'ha de fer amb el fred de primavera, és així 

no cal tornar a escalfar l'acer. 

Traieu la molla del vici i doblegueu-lo 

la longitud de la primavera en una lleugera corba, 
això es pot fer fàcilment amb el dit 

només pressió. La captura de primavera hauria 


de semblar ara a la plantilla 'C', no ho fa 


subministraments d'enginyeria de bons models: el tipus dha de ser un partit perfecte, però hauria de ser 


lloc on els constructors de models de vapor 

motors i similars compren els seus subministraments. 
He proporcionat tres dibuixos per il-lustrar la 
sequència correcta de formar la molla en la seva 
forma requerida (vegeu la figura E). 

El dibuix 'A' mostra la longitud de la molla abans 

de doblegar-se, és a dir, 143 mm. Serrar a través 
d'acer de molla és molt difícil a causa de 

la seva duresa, per la qual cosa és preferible tallar-la 
longitud utilitzant un disc de tall o la cantonada 


d'una mola d'una esmoladora de banc. 


El primer pas és formar un extrem de la 
salta en un bucle, tal com es mostra al dibuix "B". 
Aquest bucle és la secció de la molla que 


actua com a captura de llançament de la revista. 
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estar raonablement a prop, (Foto 8). Mesura 

el buit al final del bucle (fletxa), it 

hauria de mesurar uns 6 mm de diàmetre. 
Finalment, es pot col-locar l'enganxador del carregador 
bé a la revista. Un diàmetre de 4 mm 

s'ha de perforar el forat a través de la molla 

perquè es pugui cargolar a la revista 

bé. No he proporcionat cap exacte 

mesura de la posició del forat 

perquè no pots doblegar la molla 

exactament com tinc jo. Marca la posició del 

forat subjectant la molla contra la part posterior 
de la revista bé, així que un buit d'aproximadament 
Hi ha 6 mm entre la part superior del bucle 


i el fons del pou ('A' - Foto 9). 
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Feu una marca a través de la primavera en línia amb 
el forat que vam perforar abans a la paret posterior 
del pou. Aquesta és la posició en què el 

el forat s'ha de perforar. Utilitzeu un diàmetre de 4 mm 
cargol de capçal de cúpula d'uns 9 mm de llarg 

per mantenir la presa de molla en posició, Fletxa 
'B'. El forat que vam perforar abans al davant 

La paret del pou de la revista és per permetre que 
s'insereixi una clau hexagonal a la 

bé per mantenir el cargol de la presa en posició, 
perquè la femella es pugui estrènyer, fletxa 'C'. 

La revista ben i la primavera agafa 

el muntatge ja està acabat i llest per ser 


inserit a la cavitat del pou de la revista. 


AJUSTAR EL POU 


El pou s'empeny cap a la part superior del 


receptor i cap avall a l'escombra inferior. 


Abans que això es pugui fer, la captura de primavera 


s'han de descarregar i treure. El pou 


205 


hauria de ser un ajust ajustat, o almenys ser-ho 

prou còmode perquè es mantingui en la seva posició 
pròpia voluntat. Col-loqueu el pou de manera que el 

la punta frontal superior de la rampa d'alimentació és de 9 mm 
per sobre de la part superior del receptor. El pou serà 
eventualment es conservarà amb soldadura de plata 

però de moment ha de romandre mòbil. 

Ara es pot tornar a col-locar la presa de molla 

bé a la revista. Quan estigui ajustat, la part superior 

de la presa de primavera hauria d'estar aproximadament a nivell 
amb la part superior de la revista bé. No ho facis 

No obstant això, preocupa't si és una mica més alt o més baix, 
ja que no interferirà de cap manera amb el 


funcionament de l'arma acabada. 


Foto 9: La revista totalment muntada 
ben ajustat al receptor. 
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Com vaig assenyalar al principi d'això 

llibre, un mètode relativament fàcil i ràpid 

de construir una revista és modificar una longitud 
de tubs, en lloc de fabricar el 

revista des de zero. A diferència dels 9 mm 
revista mostrada al primer volum que era 
construit a partir d'una sola longitud de tub, 

les dimensions del cartutx .32/.380 

requereixen l'ús de dues mides de tub diferents. 
El cos principal de la revista és un tub de 25,40 x 12,70 
X 1,6 mm de longitud de 7 34" 

altres paraules, calibre estàndard d'1 "x /2" x 16. 
El segon tub de la revista té una longitud de 7 34". 
de tub rodó de 12,70 x 0,91 mm (V2" x 20 g), 


(Vegeu l'apèndix 'E' per a les dimensions .380). 


Aquests dos tubs s'han de rentar de manera que 

estiguin ben nets abans de començar 

construcció. Jo n'he subministrat set 

dibuixos, "A" a "G" (Pàgina 23) per il-lustrar 

com es munta el cos de la revista (figura F). El primer 

pas és serrar el tub "A" (V2" 

x calibre 20) per la meitat. S'haurà de serrar 

primer d'un extrem i després de l'altre, utilitzant 

una gran serra per tal de travessar el 

longitud del tub. Només cal la meitat, 

l'altre es descarta. Arxiva aquesta secció cap avall 

al llarg de tota la seva longitud de la manera més uniforme possible 
fins que tingui un gruix de 4,5 mm, tal com es mostra a 


Dibuix 'F'. Traieu la part superior de la 
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tub rectangular (1 "x Ve") tal com es mostra a 

Dibuix 'B'. Això s'ha de fer serrant ambdues parets 
laterals, en lloc de només 

serrant la part superior del tub. Amb la part superior 
eliminat, traieu les dues vores dentades 

que existirà a les dues parets interiors a causa de la 
procediment de serrat. Mesureu l'alçada del tub de 

dalt a baix, hauria de ser 

mesura 25 mm, tal com es mostra al dibuix 'D'. 

Ara executeu un fitxer rodó o mig rodó i 

endavant al llarg dels tubs del costat obert fins a un bisell 
es crea, com al dibuix 'E'. El fitxer ha de ser uns 

quants mil-límetres més gran que l'amplada de 

el tub. Les dues meitats ara estan subjectades 

juntament amb un parell de clips de mànega, com al 
dibuix 'C'. La secció rodona superior ha de ser 

una mica més petit d'amplada que el rectangular 

tub, de manera que descansarà sobre el bisell, en lloc de 
només assegut a la part superior del tub. Això és per fer 
Assegureu-vos que existeix un canal estret en qualsevol dels dos 
costat de la secció rodona superior, tal com es mostra a 
Dibuix 'G'. Si cal, col-loqueu la secció rodona en una 
mordassa i premeu-la suaument 

mandíbules fins a aixafar lleugerament el tub i 

s'adaptarà al bisell segons sigui necessari. Apretar el 
clips de mànega prou per subjectar els dos 

meitats juntes, però no més que això. El 

L'alçada interior d'aquest conjunt ha de ser ara 

mesurat amb un calibre vernier, si 

disponible, tot i que es pot utilitzar una longitud de 

cable tallada a la longitud correcta. Com es pot veure 

al dibuix 'G', l'alçada interior hauria de ser 

De 25,5 a 26 mm. Aquesta mesura hauria de 

existeixen al llarg de tota la longitud 

muntatge. Caldrà fer un petit 


quantitat d'ajustament per aconseguir-ho 


mesura. 
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les zones conjuntes. El cos de la revista 

ara està acabat i podem començar a tallar-lo 

donar forma. Perquè això sigui senzill 

procediment, la plantilla adjunta, 

(Vegeu la figura G), s'ha d'enganxar al 

cos de la revista de manera que la part inferior recta 
el final està a l'alçada del final de la revista. 

Utilitzeu un traçador i marqueu la petita corba 

retalla la forma a la part superior de la 


revista. Punxeu les posicions del 14 


forats de visualització del cartutx (opcional) i 
després traieu la plantilla. Els 14 forats 

tenen 3 mm de diàmetre i estan perforats 

a través del cos de la revista des d'un costat 
a l'altre. La secció de retallada corba superior 


es modela amb una llima mig rodona. 


Ara es tallen un recés i una ranura 


paret posterior de la revista. El recés superior 

té 6 mm de profunditat i tan ample com el 

Foto 10: La revista, bloc de formulari les parets laterals de la revista ho permetran. La ranura 
i pin. inferior es talla amb una fulla de serra i ho és 

situat uns 2 mm per sobre de la part inferior 


Amb qualsevol ajust fet i els dos 


4 y I . vora de la revista. Aquesta ranura hauria de ser 
les meitats subjectades juntes, apliqueu flux a tota la 


I . : al voltant d'1,5 mm de profunditat i de nou, tan ample 
longitud d'ambdues juntes i soldadura de plata 


, L ds I com ho permetin les parets laterals. La placa base 
les dues seccions juntes. Utilitzeu un propà 


: : la molla de retenció s'adaptarà a aquesta ranura en el seu moment 
torxa de gas i escalfar uns quants centímetres de la 


curs. 
revista per un costat. Aplicar el 

soldar i deixar que flueixi al llarg del canal creat pel Hi haurà una quantitat considerable de rebavades 
bisell. Dur a terme dins de la revista a causa de la presentació i 

aquest procediment a l'altre extrem de la perforació. Això hauria de ser completament 

revista i després gira la revista s'elimina amb una llima plana perquè l'interior 

i apliqueu la soldadura a la junta oposada. les parets són completament llises. 

Deixeu refredar i després traieu l'excés Tots els rebaixos i forats necessaris tenen 

soldadura per dins i per fora de la ara s'ha fet i podem continuar 

revista. Polir les parets exteriors amb formen la revista 'llavis'. Els llavis de la revista són els 
paper de vidre, prestant especial atenció responsables de subjectar la pila de 
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REVISTA 
PLANTILLA 


FIGURA 


E 
E 
0). 
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tt. FORM 
BLOCR 
TEMPLATE 


Es 


E. 


FIGURA H. 


El bloc de formulari s'ha d'arxivar al 


forma del dibuix anterior 


Foto 11: vista posterior de la revista amb 
bloc de forma fixat al seu lloc 


cartutxos dins de la revista i most 


formar-se amb el contorn correcte per garantir 


alimentació suau dels cartutxos de 
revista a la cambra. Per aquest motiu, a 
S'ha de fer un "bloc de formulari" senzill, al voltant 


on es formen els llavis. 


El bloc té una longitud de 8 "de 9,5 x 19,05 mm 


( 3/8" x 3/4") barra plana. Un extrem del bloc 
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s'ha de conformar amb el contorn correcte com 

es mostra a la plantilla adjunta, 

(Vegeu la figura H). No cal copiar ni 

retalla la plantilla, s'ha d'utilitzar com 

una guia sobre la qual es col-loca el bloc. 
Assegureu-vos un fitxer gran, amb el costat pla cap amunt, en a 
vici. Manteniu la barra de bloc de formularis lluny de 
tu contra l'expedient. Dibuixa la barra cap a tu 
mentre l'aixeques al mateix temps, 

mantenint una pressió ferma constant. 

Aquest mètode donarà forma al final de la 

bloquejar correctament i és infal-lible 

procediment. Gireu el bloc i feu el 

igual a l'altre costat. A intervals durant 

presentació, comproveu el bloc amb el dibuix 

i assegureu-vos que estigui el més a prop possible 

el contorn de la plantilla. Feu lliscar el bloc 

dins de la revista i col-loqueu-la de manera que 
l'extrem corbat està aproximadament 1 mm per sota de la part superior 
els llavis. Explora la part superior amb més visualització 
forat i tot el camí a través del bloc, utilitzant el 

mateix trepant de diàmetre que s'utilitza 

els forats. Toqueu un passador de molla de 34 "de llarg 
per subjectar de manera segura el bloc de formulari dins del 
cos de la revista, (Foto 11). 

Fixeu aquest conjunt en una mordassa perquè les mordasses 
l'estan subjectant amb fermesa just sota la primavera 
posició del pin. Col-loqueu una vareta curta, 

uns 6 mm de diàmetre, contra la part superior 

els llavis i colpejar-lo fermament amb un martell. 
Moveu la vareta cap endavant i cap enrere al llarg 

de cada llavi fins que es formen 

els contorns del bloc. Ara mesura 

la distància entre els llavis, hauria de ser 

7,5 mm, (vegeu l'apèndix 'E' per a .380 

dimensions). Si la bretxa és menor que això 

fes lliscar el bloc cap a dins de la revista 


i toqueu suaument la part inferior del bloc 
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conduint-lo de manera efectiva cap amunt, i per tant 
augmentant la distància entre els llavis. 

Poliu les vores superiors interiors de cada llavi 

un petit tros de paper de vidre per eliminar-ne 


vores esmolades. 


Ara estem preparats per fer i encaixar 
parts internes de la revista. Aquests 


consisteixen en el "seguidor", "molla principal", 
"placa base" i "molla de retenció". El seguidor és 
fet i muntat primer. Això no és res més 

que una peça de tira d'acer de 9,5 mm (3/8") x 16, 
tallada a una longitud de 59 mm. 

Mesureu a una distància de 35 mm d'un 

acabar i marcar una línia recta. Fixeu el 

tirar en un vici de manera que quedin la part superior de les mandíbules 
nivell amb la línia de puntuació. Utilitzant un martell, 
doblegueu el seguidor al contorn de la figura 

'jo'. Rodeja la punta frontal del seguidor 

abans de doblegar i, a més, llimar un cònic 


els seguidors baixen la cama en la posició 


mostrat. 


59mm 


TAPER 


FIGURA I. 
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Una petita quantitat de llimada als costats i 

pot ser la punta rodona davantera del seguidor 

necessari abans que llisqui dins del 

revista. Sigui com sigui, hauria de ser solt 

ajust lliscant, de manera que funcionarà perfectament sense problemes 


d'anada i tornada dins del tub de la revista. 


MANDRILL DE PRIMAVERA 


Foto 12: Mandril de primavera. 


Ara podem enrotllar el moll principal, però abans de 
poder fer-ho, ha de ser un simple mandril 

fet al voltant del qual enrotllar-lo. Per això, tres 

Es requereixen varetes d'acer, de 6 mm de diàmetre i 

14 "de llargada. Cada vareta hauria de ser 

rentat perquè quedi ben net, aleshores 

subjectats en un vici, uns sobre els altres 

amb les puntes de les varetes a nivell. Utilitzant una torxa de gas, 
escalfeu l'extrem de les varetes i soldeu-les 

junts durant una longitud d'aproximadament una polzada, 
(Foto 12). Realitzeu aquest mateix procediment per 
l'extrem oposat del muntatge i després 

deixeu-ho refredar. Perforar un petit d'1,0 a 1,5 mm 

forat a través del conjunt de la vareta prop d'un 

extrem, a través del qual alimentar l'acer de la molla 
filferro. Necessitem un cable de calibre 20 per fer la 
molla. Música o fil de piano, com això 

s'anomena comunament, se sol vendre en rotllos de 

25 peus de llargada i està àmpliament disponible 
botigues d'enginyeria de models més bones i 


fabricants de primavera. No utilitzeu cap cable 
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diferent de calibre 20, o la molla serà 

massa pesat o massa lleuger. Una longitud de sis peus de 
El filferro és suficient per enrotllar la molla. Insereix 
l'extrem del cable a través del mandril 

el forat i el nus per evitar que el filferro 

tirant fora. Poseu-vos sobre el cable i estireu cap amunt 
al mandril fins que el cable estigui tensat. 
Alternativament, lligueu l'extrem del cable a a 
objecte estacionari com un vici, una porta 

mànec, etc. Mantingueu el mandril en angle 

amb les dues mans i comenceu a girar-lo per enrotllar-lo 
la primavera. Amb la molla enrotllada al llarg del 
longitud del mandril un espai al voltant 

Haurien d'haver 10 mm entre cada bobina de 
filferro. Quan s'enrotlla la molla, el buit pot 
ajustar-se simplement augmentant o 

disminuint l'angle en què el 

es subjecta el mandril (vegeu la figura J). Alliberant 
la tensió del cable permetrà que la molla 

relaxar-se parcialment, esdevenint la primavera 

de forma triangular. Talleu el nus de filferro i feu 
lliscar la molla del 

mandril. Ara la molla s'ha de doblegar de nou a 

la seva forma rectangular original. 

Utilitzeu els dits només per a aquesta operació i 
Torneu a prémer els costats de cada bobina 

la seva forma correcta. Això és evident i 
procediment senzill i així serà 

s'explica per si mateix sobre com fer-ho 

això en veure la primavera, encara que difícil 
explicar amb paraules. Quan enrotllem qualsevol 
primavera, sigui rodona o rectangular, ho farà 
sempre desbobineu-vos quan s'alliberi la tensió. 

La primavera rodona seguirà sent rodona, però 

la versió rectangular, malauradament, ho farà 
sempre cal doblegar-se per tornar a la forma. 


No us preocupeu Si la primavera té un fort 
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FIGURA J. 


doblegar-se al llarg de la seva longitud quan hagi acabat, com això 
no interferirà amb el correcte 

funcionament de la revista. La primavera 

ara s'ha de comprimir diverses vegades 

abans de retallar-lo a la longitud correcta. 

La manera més senzilla de fer-ho és lliscar a 

un parell de varetes de 6 mm de diàmetre, el mateix 


llarg com el mandril, a través de la molla. 
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Construcció de la revista 


Aquests fan de guia i fan 

comprimir la molla molt més fàcil. 

La molla de la revista es reduirà de longitud de 
14 "a uns 10". Ara feu servir un parell de 

alicates i talleu la molla a una longitud de 8". 

El moll principal ja està acabat i llest 

per lliscar dins de la revista. Abans de 

s'insereix la molla, un extrem s'ha d'acoblar 

amb la placa base per segellar la part inferior 

de la revista. La placa base està feta 

de la mateixa cinta d'acer de calibre 16 de 9,5 mm 
com s'utilitza per fer el seguidor. Talla un 25 mm 

llarg de l'acer i arrodonir un extrem perquè 
s'ajusti bé a la part inferior de la 

revista. Perforar un forat de 4 mm de diàmetre 
pel mig del plat perquè pugui 

ser cargolat a la molla. Doble l'última bobina 

de la molla en un bucle i utilitzeu un 4 mm 

Cargol de presa de diàmetre, femella i rentadora, a 


cargolar la placa base a la molla (vegeu 


Figura R). 
SPRING 
VASHER ant 
dg, 
vs I 
PLATE 
FIGURA R. 


Ara es pot fer la molla de retenció de la placa 
base. Es requereix una longitud del cable de 
molla de calibre 20, de 60 mm de llarg, a partir 
de la qual formar la molla. També es necessita 
una vareta d'acer de 6 mm de diàmetre i uns 6 


polzades de llarg al voltant de la qual formar la molla. 
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Subjeu la vareta en un vici en vertical 

posició de manera que sigui visible de 4 a 5 polzades de la vareta 
per sobre de les mandíbules del vici. Col-loca al mig 
secció del filferro contra la vareta i 

doblegueu el cable en forma d'"U" (vegeu la figura 
L). Fixeu l'extrem obert d'aquesta molla en a 

vici de manera que l'extrem corbat sigui visible per sobre del 
mandíbules. Toqueu aquesta secció que sobresurt amb a 
martell fins que es doblegui a la part superior 

les mandíbules. La punta de cadascuna de les dues molles 
Les "forquilles" ara s'han de doblegar cap a fora per a 
longitud de 2 mm. El millor és subjectar les puntes 
de cada forquilla en un vici i doblegar-los 

donar forma amb un martell i un punxó. Si el 

dues seccions doblegades són més llargues que les 2 
mm necessaris, s'han de reduir 


utilitzant un molinet. 


INSERT BASE 
PLATE SPRING 


FIGURA M. 
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Foto 13: La revista a punt per al 
muntatge. 


Ara s'ha d'introduir la molla a la 


ranura a la paret posterior inferior del 


revista, perquè puguem marcar la posició a 

que perforar el forat que subjectarà el 

molla en posició (vegeu la figura M). Amb el 

molla completament inserida, marqueu la vora inferior 
de la revista, a la posició on la 

dues forquilles apunten. Transfereix aquesta posició 
al costat de la revista uns 2 mm cap amunt 

de la vora inferior de les revistes. Ara perfora 

un forat en aquest punt d'1,0 a 1,5 mm 

diàmetre a través de la revista d'un 

costat a l'altre. Quan la primavera és ara 

tornada a inserir, les dues forquilles haurien d'enganxar-se 
els forats, i evitar que la molla 

caient. Traieu la molla i el 

es poden inserir parts internes, (Foto 13). 


Feu lliscar primer el seguidor a la revista, 
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seguit del conjunt de la molla principal i la placa 
base i, a continuació, torneu a col-locar la molla 


de retenció per mantenir totes les peces al seu lloc. 
STOP DE REVISTA 


La revista ja està completament muntada 
excepte la 'parada'. Això no és res més 

més elaborat que una llesca fina del 15,88 x 

Tub de calibre 34,93 mm x 16, utilitzat per fer 

bé la revista. La parada impedeix el 

revista de ser empès massa endins 

l'arma, i també, sosté el carregador 

en posició enganxant-se a la presa de molla. Un 
dels extrems de la parada s'arxiva a a 

conic i s'elimina l'altre extrem 


completament, (vegeu la figura N). 
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FIGURA N. 


Abans de tallar la parada del tub, el 

espai entre el fons del pou i 

la vora superior de la presa de molla ha de ser 
mesurat. Hauria de ser d'uns 6 mm, però això 

pot ser una mica més o menys, segons 

sobre com es va formar el bucle de captura. 

Suposant que la bretxa és de 6 mm, un gruix de 6 mm 
la secció del tub de 15,88 x 34,93 mm hauria 

ser retallat. Traieu un extrem de la parada 

amb una serra per a metalls i arrodonir els extrems 


de les dues puntes resultants amb una llima. 
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Construcció de la revista 


Foto14: La revista muntada. 


Foto 15: La captura de la primavera 


subjectant el revista al seu lloc. 
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A continuació, s'arxiva un cònic a l'extrem oposat 

i llisa polida. El cònic permet el 

agafar per lliscar per sobre de la parada, efectivament 
sostenint la revista en posició. 

Les parades dels costats superior i inferior haurien de ser 
arxivat completament pla fent-lo lliscar cap enrere i 
endavant a través de la superfície d'un fitxer. Això és 
important perquè la parada s'ha d'aparellar 
perfectament amb la vora inferior del pou 

quan la revista s'insereix al 

arma. Feu lliscar el tope sobre la revista 

entre els forats de visualització 11 i 12, (Foto 

14). Aquest és només un escenari aproximat: el 

la parada ha de romandre solta fins que tot 

arma està construida, quan estarà soldada 


permanentment al seu lloc. 


Introduiu la revista al pou i 

La captura ha de lliscar per sobre de la parada i encaixar 
en posició, subjectant la revista fermament 

en posició, (Foto 15). Una petita quantitat de 

es pot requerir la presentació abans de la captura 
encaixarà al seu lloc i molt poc lliure 

el joc hauria d'existir entre la captura i 

Atura. La revista, quan s'insereix, hauria 

estar sota pressió constant cap endavant 

la part superior de la presa de primavera i la captura 
bucle mateix. La molla elimina el 

excés d'espai a la part posterior del pou, 

mantenir la revista tan a prop 


a la rampa d'alimentació com sigui possible. 
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el dit s'ha de polir suaument, així és 

còmode quan s'estira. Perforar un 4 mm 

forat de diàmetre a través del gallet a la 

la posició marcada amb un punxó, tal com es mostra a (Foto 
16). Inseriu el disparador al receptor 


a través del rebaix de la protecció i fixeu-lo 


posició amb un cargol i una femella de 4 mm. 
El disparador ha de girar suaument sobre el 
Cargol sense cap enganxament ni enganxament. 


El protector de disparador està construit a partir d'a 


TRIGGER 
TEMPLATE 


secció de 50,80 mm (2") de diàmetre, 16 

tub de calibre. El tub ha de tenir una longitud de 26 
mm i cada extrem s'ha de llimar 

perfectament pla fent lliscar el protector cap enrere 
i endavant sobre un fitxer pla. Ara assegureu-vos 
FIGURA O. guarda en un vici, però per evitar les mandíbules 
d'aixafar-lo, apretar les mandíbules 

els extrems de la guàrdia, més que el 

costats. Utilitzeu una serra de metalls i traieu a 
secció de la protecció per crear una ranura per a les 
mesures del dibuix "A". Això 

La ranura permet que el disparador passi a través del 


protector. Mirant el guàrdia com a 


cara del rellotge, la ranura es talla de manera que el tall 
Foto 16: El gallet es talla d'una apunta a la vora de la fulla de la serra 
secció de placa d'acer. El Ter 
la posició "deu a dos", com al dibuix "B". 
Ara podem col-locar el gallet i la protecció. Totes dues 
són parts molt senzilles i senzilles 
fer. Començarem amb el disparador 
tallant la plantilla que l'acompanya i enganxant-la a 
una secció d' acer d'1/8 " de gruix 
placa, (vegeu la figura O). El plat hauria 
mesura un mínim de 3 "x 2". senyal 26mm 
ll —— 
al voltant de la plantilla i marcar amb un punxó 
cercle creuat. Talla el gallet amb a 


serra de metall i llima per donar forma. La secció de l A 
ss mu 


el gallet que és premut pel 


de 
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Gatillo i guàrdia 


El protector ha d'estar ben ajustat 

rebaix de protecció, de manera que es mantindrà en la seva posició 
pròpia voluntat sense cap soldadura, però 

el millor és soldar-lo al seu lloc perquè estigui segur. 
Probablement caldrà esprémer 

els costats de la guàrdia, per tal de fer-lo a 

lleugera forma ovalada, abans que sigui possible 
premeu el protector al seu lloc (Foto 17). Amb el 


protector col-locat, assegureu-vos que no ho faci 


evitar que el disparador es mogui lliurement. Si 


fa, augmenta l'amplada de la ranura. 


Foto 17: Gatillo i protector col-locats al receptor 
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El sear és la secció del gallet 

mecanisme que allibera la nalga 

bloquejar quan es preme el gallet. Està fet 

modificant un diàmetre de 10 mm 

clau hexagonal, també anomenada 

'Claus' hexagonals. Aquests són àmpliament 
disponible a la majoria del bon maquinari 

botigues. Estan fets de endurit 

acer, i per la seva forma, es presten 

ells mateixos idealment a la construcció de 

un fregit convenient. Les claus poden variar 

longitud depenent del fabricant, 

però la longitud no importa en aquest cas ja que 
només necessitem la secció central de les claus. 

Això, però, fa que doni qualsevol 

mesures per al necessari 

modificacions difícils. Per aquest motiu jo 

han proporcionat quatre plantilles per fer 

donar forma a la clau en una operació senzilla, (vegeu 
Figura Q). Els dos extrems de la clau han de ser 

es retira fins que tingui la mateixa longitud que 

Dibuix 'A'. No és possible serrar la clau amb una 

serra per a metals a causa de 

la duresa de l'acer, per tant, una esmoladora 

angular, preferiblement equipada amb un tallat 

roda, s'ha d'utilitzar. Si ho és una esmoladora angular 
absolutament indisponible, un dels 

Les fulles de serres revestides de tungstè poden ser 
utilitzats, tot i que són bastant cars. 


La secció corba superior de la clau és 
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modelat amb una llima i després polit 

suau amb paper de vidre. Les plantilles són 

no copiat i eliminat, sinó més aviat, el 

la clau es posa sobre ells a intervals fins que el 

clau coincideix amb les plantilles. El costat de la 

clau, que ara ens referirem com el sear, 

s'arxiva plana en la posició il-lustrada a 

Dibuix 'B'. És més ràpid utilitzar una esmoladora de 

banc per eliminar la major part de l'acer 

abans d'acabar d'utilitzar un fitxer. Només fitxer 

allunyeu prou acer fins que la vora de la cantonada estigui 
completament pla, i sense més. Aquesta zona plana 
permet que la secció frontal del gallet descansi 
positivament contra el costat de la fresa. Com 

mostrat al dibuix "C", ara hi ha tres forats 

perforat a través de la fresa fins als diàmetres 

i posicions mostrades. El més gran d'aquests 

primer es perfora els forats. Aquest és el cargol de gir de foc 
forat, té 5 mm de diàmetre i està situat 


13 mm de l'extrem del fresat. El forat 


es pot perforar en els sears presents endurits 

condició o es pot recuit Aquesta voluntat 

depèn del tipus de broques utilitzades. Això 

és preferible perforar els forats sense 

recuit de l'acer mitjançant la broca "Cobalt'". 

bits. Aquests estan especialment dissenyats per a la perforació 
a través d'acer dur i són molt útils, 

encara que força car. Si aquests ho són 

no disponible, s'ha d'escalfar la fresa fins que 

és de color vermell brillant a les zones 

on s'han de fer els forats. Això hauria de 

fer-ho dues vegades, deixant que l'acer es refredi 
lentament entre cada escalfament. El millor és fer-ho 
Utilitzeu una torxa de gas propà per a aquest procediment 
ja que dóna temperatures molt més altes que a 

torxa equipada amb un cartutx de butà. 

Com que el sear té forma octogonal, el 


el primer forat s'ha de perforar a la vora de la cantonada. 
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Primer, traveu un forat de 2 mm de diàmetre 
fresar, a 13 mm de l'extrem i, a continuació, tornar a perforar 


forat fins als 5 mm de diàmetre finals. El segon 


Ara s'ha perforat un forat de 2,5 mm a la dreta del 


Forat de 5 mm. La posició exacta no ho és 
massa important, però a grans trets, ho és 
a Uns 3 mm de l'extrem de la fresa. Foto 19: Vista superior de la fresa amb els dos 
De nou, arxiva una àrea plana abans d'intentar-ho passadors col-locats. 

perforar el forat, de manera que el trepant no llisqui 


la cantonada. Un altre forat de 2,5 mm és ara 


perforat a través de la Zona aplanada, 44 mm 


des del final del sear. El forat és 


situat just a sota de la vora de la cantonada, tal 


com es mostra al dibuix 'C'. El fresat acabat és 


es mostra al dibuix 'D'. 


Foto 20: Molla fresa, cargol i femella. 
Finalment, toqueu un passador de molla de 2,5 mm 


de diàmetre a cada forat de 2,5 mm fins a una longitud uniforme 
d'agulla és visible a banda i banda del sear, 

(Fotos 18 i 19). Cada pin ha de ser d'1" 

en longitud. El sear ja està llest per ser 

ajustat, però abans que això es pugui fer, nosaltres 

ha de fer la primavera, (Foto 20). 

Està fet d'una cinta d'acer de molla de calibre /" 

x 20 de longitud. La primavera hauria 

tenir una longitud de 88 mm. Perforar un diàmetre de 6 mm 


forat a una distància de 9 mm des d'un extrem 


la molla, després doblega-la amb els dits, 


SEAR 
SPRING 


a aproximadament la mateixa forma que la figura "R'". 


ss 


Foto 18: El sear és una clau modificada. FIGURA R. 
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FIGURA 'Q' CONSTRUCCIÓ SEAR 
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El fresat es realitza modificant una clau hexagonal. 
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Foto 21: Vista superior del 
receptor muntat. 
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EC y A 


Introduiu la molla a través de la cavitat 

i fixeu-lo al seu lloc amb un cargol 

rentadora i femella. Ara el fresador està posicionat 
sobre la molla i fixat al seu lloc amb 

un cargol de 5 mm de diàmetre. Això hauria de 

tenir 35 mm de llarg i mantenir-se al seu lloc amb 
una nou. La secció frontal llarga de la cama del 
disparador hauria d'estar recolzada a la part superior de la 
passador que sobresurt al costat pla de la fresa. 
Quan es preme el gallet, ho hauria de fer 

baixeu de manera que el seu extrem corbat superior estigui a nivell 


amb la part superior del receptor, (Foto 21). 


No us preocupeu si està lleugerament per sobre o per sota 
aquesta posició, encara alliberarà la recàmara 
bloqueja perfectament. La prioritat principal és 

que el sear no lligui ni s'enganxi a la 

rebaix o el disparador. S'hauria de moure 

suaument i estar sota constant cap amunt 


pressió de la molla. 


El receptor inferior ara està completament muntat, 
(Vegeu la foto 22), i ja podem començar a construir 


la meitat superior de la pistola metralladora. 
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Sear Construcció 


Foto 22: El receptor inferior completament muntat. 
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El receptor superior està construit a partir d'un 

Longitud de 11 V2" de secció de caixa de 30 x 30 x 2 mm 

tubs. Aquesta és exactament la mateixa mida que s'utilitza 
el receptor inferior, excepte que el calibre 

ha de ser més pesat, és a dir, un gruix de paret de 

2 mm. Abans podem tallar el necessari 

entrades al tub, ha de ser 

temporalment unit a la part superior de la inferior 

receptor utilitzant un parell de clips de mànega, (Foto 

23). Per fer-ho, la revista bé i agafa 

s'ha d'eliminar. Assegureu-vos que el 

recàmara, (extrem d'adherència) dels dos tubs estan a nivell, 
i que cada tub està gairebé perfecte 

alineació com sigui possible. Premeu bé els dos clips 

per mantenir els tubs en aquesta posició. 

Fixeu aquest conjunt en una mordassa (inferior 


receptor cap amunt) i perforar un forat de 6 mm 


a través dels dos forats inferiors dels cargols del receptor 


i a través del receptor superior, (Foto 24). Perforant els 
dos receptors 

d'aquesta manera, podem estar segurs que hi seran 
alineació precisa quan l'arma és 


finalment muntat. 


Foto 23: Els receptors estan subjectats 
amb dos clips de mànega. 


A: 


Foto 24: Perforant els forats dels 
cargols del receptor inferior. 


Amb els dos receptors encara units, 

escriviu les lletres "EP" al costat dret del receptor 
superior. Al contrari (esquerra 

lateral) escriviu les lletres "EH" i després 

traieu els clips de la mànega (vegeu la figura T). 
On es van unir els dos receptors 

junts, (costat inferior), escriviu "MYV". És 
necessari marcar cada costat de la 


receptor d'aquesta manera per garantir el seguent 


els rebaixats es tallen als costats correctes de 

el receptor. Aquestes marques de referència de lletres 
suport per a port d'expulsió (EP), forat d'expulsió 

(EH) i Magazine VVell (MYV). La inferior 

el receptor ara es pot tornar a muntar i 

deixar a un costat ja que no ho requerirem 

de nou fins que el receptor superior estigui completament 


muntat. Ara es poden tallar els rebaixats 


al receptor superior, (vegeu la figura U). 


Començarem amb el dibuix 'A', que mostra 

les posicions del port d'expulsió i el 

ranura del mànec del cargol. Utilitzeu un quadrat definit i 
Escriu la posició del port d'expulsió 

al costat dret del receptor, on 

hem marcat "EP" abans. El port no pot 

ser tallat amb una serra per a metalls, així que una sèrie de 
forats d'interconnexió, 3 o 4 mm 


de diàmetre, es foren al llarg de l'interior de 


les marques de la línia de puntuació. Això permetrà 
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Receptor superior 


ser la secció d'acer no desitjada importància per a tu, però simplement ho tinc 

s'elimina amb una vareta curta i a va col-locar la ranura a la cantonada exacta 

martell. Les vores dentades al voltant del posició, com a 'Happy Medium' 

la circumferència interior del port pot ara parlar. Realment és només una questió personal 

ser arxivat suaument. preferència pel que fa a on es troba la ranura 
posicionat. 


La ranura del mànec del cargol està ara tallada a la part superior 


: Ara podem passar al dibuix "B" i tallar 
Cantonada dreta del receptor. Es h 3 


A i : els rebaixos per a la revista bé i sear. Torneu a utilitzar 
situat a 55 mm de l'extrem de la recàmara 


un quadrat definit per mantenir-los 
el receptor i fa 110 mm de llarg. senyal q P 


qe da I . . . marca d'escriptura tan quadrada i precisa com 
l'inici i el final de la ranura i després arxivar 


E ibl rés retalleu-lo a la posició mostrada 
una zona plana entre les dues marques. Aquest pis possible, desp P 


En : i : utilitzant els mateixos mètodes descrits anteriorment. 
L'àrea hauria de ser prou àmplia per permetre-ho 


: Ara s'han perforat cinc forats per l'esquerra 
la vora de la cantonada s'ha de perforar sense que el 


aa Erè lateral del receptor, tal com es mostra al dibuix 
trepant llisqui de la cantonada. De nou, això 


5 'C'. Traceu una línia al llarg de l'esquerra 
el rebaix no es pot tallar amb una serra, per tant 


Ra da lateral, tan a prop del centre com sigui possible. 
perforar una sèrie de forats de 6 mm de diàmetre, Prop NP 


EES Feu una marca de punxó de 76 mm al llarg d'aquesta línia 
al llarg de tota la superfície plana. An 


ma En (des de la part frontal del receptor) i perforar a 
Ara s'utilitza la rectificadora angular per tallar 


i eixamplar la ranura. Això permetrà un fitxer pla Forat de 6,5 mm de diàmetre en aquesta posició. Això 


per entrar a la ranura, que després s'utilitza per arxivar-la El forat acceplardmes lardel cargolid'expulsis 
a una amplada de 6 a 6,5 mm, (Foto 25). Ara s'han retallat tots els racons excepte 

els quatre forats de la part inferior del dibuix 

'C'. Aquests forats tenen 3 mm de diàmetre i 

en breu acceptarà els llaços de la fona. 

Tanmateix, fins que es facin els bucles, només 

perforar dos dels forats, a les mesures 

a la figura 'U', dibuix 'C'. Els llaços de la fona 

es formen a partir d'una longitud de 3 mm de diàmetre 

(o una mica més gran) vareta d'acer, tal com es mostra a 
Figura 'V'. Talleu dos trossos de vareta de 65 mm 


Foto 25: El receptor superior amb tot 


retallades tallades. i escriviu un punt a cada extrem. 


La vareta d'acer suau ordinària és perfecta 


La ranura es pot tallar en una posició més baixa si prou fort per als llaços de la fona. 

necessari, però no inferior a 20 mm de la Mesureu 20 mm des de cada extrem de la 

vora inferior del receptor. Aquest més baix vareta i formeu-los en forma d'"U". 

la posició de la ranura del mànec del cargol és més gran doblegant-los en aquest punt. La mesura interior dels 
estèticament agradable, si l'aspecte és bucles de la fona hauria de ser 
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Ranura del mànec del cargol 


SUPERIOR 
RECEPTOR 


MÉS BAIX 
RECEPTOR 


Vista posterior dels 


receptors com Si s'apuntés a l'arma. 
"EH" (forat d'expulsió) 
"EP" (port d'expulsió) 


FIGURA 'T' 


Machine Translated by Google 


COSTAT DRET 42 mm 
PORT D'EXPULSIÓ 


RA U, POSICIONS SUBRBIDR DE RECEPTOR DEL RECEP 0 


LÍNIA CENTRAL 


(COSTAT ESQUERRE) 
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uns 28 mm, però no us preocupeu si és lleugerament 


més o menys, no importa massa. 


e 
Inseriu una de les potes punxegudes en una de les : 


4 
LI 


els forats del bucle i toqueu l'altra cama amb 
un martell. Això marcarà la posició de 


la segona posició del forat del bucle al 


costat del receptor. Ara duu a terme això 


mateix procediment per al segon bucle i Foto 26: Els Sling Loops són de plata 
després perforar els dos forats. soldat al seu lloc. 

i Empenye cada bucle a la seva posició perquè estiguin 
Sling Loop 


sobresurt uns 6 mm (14 ") del costat 
del receptor. Cada llaç d'eslinga és ara 
permanentment en posició amb un petit 

h gota de soldadura de plata, o elèctrica normal 
Soldadura (tova), aplicada en el punt on 
les potes del bucle passen pel costat de la 


receptor, (Foto 26). 


El tub receptor superior ara està acabat 


i llest per ser equipat amb l'interior 


e— tumoZz — 


peces de treball. Tanmateix, abans que puguem encaixar 


CNAH 


el canó, el bloc de recàmara, el moll principal i 
ci 2 8mm desde escut de retrocés, hem d'instal-lar tres 'Shaft 


Bloqueja els colls dins del receptor. 


Els collars tenen dos propòsits, primer, ells 


UI G 9 


permetre cargolar els dos receptors 


junts i, actuar com a retenidors de la 


conjunt de canó, parabolt i molla principal. 


QGNAH 


Le— UuUuIOZ —el 


Els collars tenen una varietat d'usos com ara 
engranatges i politges de retenció a la màquina 
eines i estan àmpliament disponibles a Bolt 
i proveidors de fruits secs i bon maquinari 
botigues. Un collar es mesura per la mida 
/ de barra o eix és per encaixar, és a dir, si 
cal un collar per adaptar-se a una barra d'1 polzada de diàmetre, 


demanem un collar d'1". La nostra pistola metralladora 


FIG U RA V requereix quinze colls de V7". 
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Receptor superior 


El diàmetre exterior (OD) del coll de V7". 

sol ser 1", però, en comprar, 

s'ha de mesurar el DO per assegurar-se 

tenen el diàmetre correcte. Està bé 

val la pena assenyalar aquí que ho faràs 

de tant en tant es troben amb colls que, 

encara que sigui "7 ", no són 1" OD, però 

una mica més gran o més petit. Això es deu al fet que 
diferents fabricants poden fabricar 

collars amb especificacions lleugerament diferents. 
Sempre que els collars estiguin entre 25,40 mm 

- 26 mm (1 ") seran un bon ajust lliscant 

dins del tub receptor. També, mesura 

la longitud (gruix) dels colls, ells 

hauria de tenir uns 11 mm de llarg. Cadascú 

el coll estarà equipat amb un cargol de seguretat, 
que, quan s'estreny, subjecta el coll 

la barra o tub al qual s'ajusta. Aquests 

no calen cargols per als tres 


collars que estem col-locant dins del receptor, 


aquests s'han de desenroscar i 

descartat. El diàmetre interior, (ID), ha de ser 
augmentar en dos dels tres colls 

des dels seus actuals 12,70 mm (7/7 ") fins a un ID 


de 14,2 mm. Les raons d'aquesta voluntat 


es faci evident més tard. 


Un escariador de pin cònic de 14,2 mm (9/16") és 
requerits per a aquesta finalitat. Tant rectes com 

Els escariadors cònics s'utilitzen àmpliament 
enginyeria i estan àmpliament disponibles 

segona mà. Una bona font de subministrament són les 
eines i la maquinària de segona mà 

distribuidors, on caixes senceres d'escariadors 

es pot trobar. Molts articles d'estoc en fallida 

també es pot adquirir en estat no utilitzat 

a una fracció del nou preu. 


Feu el que feu, no compreu nous 
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Foto 27: Els Collars s'escampen 
utilitzant un escariador o una eina similar. 


escariadors, són prohibitivament cars, 

i, Com s'ha indicat més amunt, això és 
innecessari fer-ho. En comprar-ne qualsevol 
escariador de segona mà, comproveu-ho sempre 

les vores de tall són afilades i 

sense danys, en cas de dubte, preguntar a algú 

qui sapi Fixeu un collar de manera segura 

un vici i col-loqueu l'escariador en un lloc adequat 
"Tap Holder", o podria ser un trepant manual 

utilitzat, sempre que el mandril sigui prou gran 


per acceptar el diàmetre de l'escariador. 


Per assegurar-vos que l'escariador passa pel coll amb 
precisió, mantingueu l'escariador com 

prop d'un angle recte a la cara del collar com 

possible. Aplicar una pressió cap endavant molt lleugera 
a l'escariador fins que passi tot el camí 

pel centre del collar, (Foto 27). 

Es realitza exactament el mateix procediment 


al segon dels tres colls. El 


Els collarets ja estan preparats per inserir-los dins 


receptor. Onze cúpula de 6 mm de diàmetre 

cargols de capçal, 6 mm de llarg (mesurats 

des de la part inferior del cap fins al final 

del fil), són necessaris per retenir el 

collars en posició. Els cargols de sochet han de 

tenen la mateixa mida de fil, (pas), que el 

Cargols de gruix, de manera que ho faran els cargols 


cargol als colls. També ha de ser una aixeta 
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adquirit amb la mateixa mida de fil que el 
cargols. Els dos forats de 6 mm que vam perforar 
abans, (quan els dos receptors eren 


subjectats junts) permet dos dels 


collars per cargolar dins del receptor. 

Inseriu el primer coll modificat al 

receptor, just davant del port d'expulsió, 

i alineeu el forat del cargol del collar amb el forat del 
cargol del receptor. Utilitzeu un hexàgon 

clau i cargol un dels cargols de la presa 

a través de la paret del receptor i cap a la 

coll. Premeu el cargol per subjectar-lo fermament 
collar al seu lloc. Ara inseriu el segon, 

(sense modificar), collaret a la recàrrega del 
receptor i fixeu-lo en posició amb el 

mateix procediment. El tercer, (modificat) 

el coll s'insereix a l'esquerra de l'expulsió 

port. Perforeu un forat de 6 mm en aquesta posició 5.5 
mm del costat esquerre del port, assegurant 

al seu lloc amb un cargol. Assegura't 

que els tres cargols estiguin ben ajustats per evitar 


que els collarets es moguin. Els dos 


collars a la part davantera i a l'extrem de nalga de la 
receptor ara estan perforats als altres tres 

costats, de manera que cada collar n'acceptarà tres 

més cargols. El tercer collar, a l'esquerra de 

el port, només està perforat per dues cares, és a dir, el 
costats superior i esquerre. No podem perforar a cegues 
a través de les parets del receptor i esperem 

localitza el centre de cada collar. Hem de, 

per tant, troba la posició de cada collar 

abans de perforar els forats. La manera més fàcil és 


utilitzar un quadrat i traçar una línia 


al voltant dels tres costats del receptor 


alineeu-vos amb el centre de cada cargol 


encaixat abans. Ara mesura fins al centre de 
Cada línia i punxeu una marca. Aquesta voluntat Foto 28: Tres collars ajustats al 


donar-vos la posició dels collarets receptor. 
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Receptor superior 


cada costat del receptor. Ón el 

les marques de perforació indiquen, perforar un 2 a 3 mm 
forat de diàmetre a través dels altres costats dels tres 
colls. Ara utilitzant el correcte 

diàmetre del trepant per a la mida de l'aixeta, és a dir, 5 mm, 
torneu a perforar cada forat fins al diàmetre correcte. 
Cada forat està ara tocat, i l'altre 

vuit cargols encaixats i ajustats, (Foto 28). Mira a 


través del receptor des de 


extrem a extrem i comproveu que els cargols 


no es pot veure al centre dels colls. 

Si els extrems dels cargols són visibles 
s'ha d'escurçar. 

Amb els collarets assegurats dins del 


receptor, podem procedir al muntatge 
i col-loqueu el canó, el bloc de recàmara i 


muntatge del moll principal. 
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La fabricació d'un canó d'arma estriat requeriria un 

torn i una màquina estriada, i 

òbviament, relativament poques persones en posseeixen 
equipament. Amb qualsevol arma de foc que pugui realment 
ser descrits com a casolans, hem de 

comprometre la precisió inherent de la 

canó estriat, per als de fàcil construcció 

versió de forat llis. Mentre que la precisió 

de la pistola o del rifle és molt important, 

la potència de foc de la metralladora significa 

la precisió té una importància secundària. 

Aconseguint de manera fiable tantes bales al 

l'objectiu tan ràpid com sigui possible és el principal 
consideració. Si tens, o tens 

accés a un torn, el mètode obvi de 

la construcció del barril seria mecanitzar-lo 

com una unitat sòlida. El forat requeriria 

mecanitzat fins a un diàmetre de 7,5 mm, utilitzant 

una broca de "sèrie llarga" i després es va cambrar 

de la manera habitual utilitzant el 

calibre adequat de l'escariador de cambra. 

Una bala de calibre .32 serà un bon ajust de premsa 

en un barril mecanitzat amb un diàmetre de perforació de 
7,5 mm. Per a la ronda de .380, un diàmetre de broca 
s'ha d'utilitzar de 8,7 o 8,8 mm. El 

El barril convenient és molt més fàcil de fer. Això 
consisteix en un conjunt de dos components, és a dir 
una longitud de tubs sense costures d'alta resistència, 
reforçat amb una sèrie de bloqueig d'eix 

collars. Els colls són de la mateixa mida, 


és a dir, /2", com els que acabem de cargolar 
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a l'interior del tub receptor superior. 

El tub del canó té una longitud de 9 "de 14,29 x 3,25 

mm de tubs mecànics sense costures, 

(SMT). La categoria "SMT" i "SHT" de 

els tubs s'utilitzen àmpliament en silenci 

aplicacions industrials i són de perfecta 

força adequada per al canó de l'arma de foc 

improvisada. Els colls no només 

reforçar el canó, però també augmentar el 

barrils de diàmetre exterior, de manera que permeten el 
canó per instal-lar-se al receptor superior. 

Abans d'encaixar els collars, el canó ha d'estar 

cambra per acceptar el calibre .32 

cartutx, (Consulteu l'apèndix 'E' per al .380 

calibre). Per cambrar el barril, a 

Es requerirà "escariador de cambra" (vegeu 

Apèndix 'C' per a la llista de proveidors). En primer lloc, el 
el canó s'ha de fixar fermament en un vici. 

Col-loqueu la tija quadrada de l'escariador en a 

el suport adequat per a l'aixeta i, a continuació, llisca 
escaridor al forat dels barrils. Continuar 

girar l'escariador en el sentit de les agulles del rellotge, 
mentre s'aplica una lleugera pressió cap endavant a la 
escariador. Una petita quantitat de tall 

compost' també s'ha d'aplicar al 


escariadors de les vores de tall, per garantir una suavitat 


acaba a la circumferència interior de la 
parets de la cambra. Traieu l'escariador a 
intervals durant el procés de cambra 

i netejar acuradament el forat dels barrils 
amb un raspall de filferro. Quan un 

El cartutx es cambrarà a una profunditat on 
Sobresurten 3 mm de la base del cartutx 
els barrils es tanquen, la cambra es talla 

la profunditat correcta. El motiu d'això 

la protuberància es farà evident més tard 


quan comencem a muntar la màquina 
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Muntatge del barril 


Foto 29: La base del cartutx 
ha de sobresortir 3 mm del canó 


bloc de recàrrega de pistoles, (Vegeu la foto 29). 
Després del procés de cambra, el 

la boca de la cambra ha d'estar bisellada, 

(bisellat), utilitzant una eina de tall per avellanar o una 

eina per desbarbar. El propòsit de xamfranar l'entrada 

a la cambra és permetre l'alimentació suau dels 


cartutxos des del carregador fins al canó. El 


El xamfrà s'ha de tallar perquè mesura 
aproximadament 1 mm a 1,5 mm de diàmetre (fletxa), 
(Vegeu la figura X). Finalment, traieu qualsevol encenall 


de metall, etc., de l'interior del 


cambra i forat, i comproveu que a 


cartutx s'allotjarà suaument sota el seu 


propi impuls. 


FIGURA X. 


No s'hauria de requerir força per a la cambra 
el cartutx i hauria de lliscar suaument a la cambra. 


Després de tallar el 
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bisell de la boca de la cambra i comprovant la 


ajust del cartutx, podem començar a muntar 


el barril. 


El canó està equipat amb sis collars de Y2 ", aquests 
tenen la mateixa mida que els cargolats a l'interior 

el receptor superior. Ja en tenim un 

collaret de canó cargolat dins del receptor, a 

la dreta del port d'expulsió. Això és 

retirat del receptor i col-locat 

sobre l'extrem de la cambra del canó. Això 


el coll ja s'ha escapat a un 


ID de 14,2 mm (9/16") i ha de ser ajustat 

premeu l'ajust sobre el canó. Cinc colls més 

ara s'ha d'escavar, fent servir el mateix 

Escariador de pin cònic de 14,2 mm que hem utilitzat anteriorment 
al capítol sis. Feu lliscar dos collarets cap a la 

canó, darrere del coll de retenció del canó, i els altres 
tres davant de la retenció 

collar, (Foto 30). Utilitzeu una clau hexagonal i 
premeu bé els cargols 

cadascun dels cinc colls. És important 

poseu el collaret de retenció sobre el canó 

mateix camí que a l'interior 

receptor. Si no és així, no serà possible 

cargolar el canó al receptor. Inseriu el 

canó muntat al receptor i 

cargoleu-lo al seu lloc amb els quatre cargols 
eliminat abans, (Foto 31). Amb el barril 

en posició, assegureu-vos que està segur i ho fa 
no es mou ni gira. Molt poc "joc" 

hauria d'existir entre el tub i el coll 

muntatge. Si, després d'escavar, els collars 

no lliscarà sobre el canó, el canó 

es pot polir amb paper de vidre fins que el 

els colls llisquen sense problemes. És 


Val la pena assenyalar aquí que si 9/16" 


Machine Translated by Google 


Armes de foc casolanes convenients 


es poden localitzar collars (amb un exterior 
diàmetre de 25,40 o 26 mm) lliscaran 
directament al barril sense necessitat d'escavar-los. 
Si està disponible, set 9/16" 

seran necessaris collars, Sis per al barril 
assemblea i una a l'esquerra de la 


port d'expulsió. L'experiència personal té 


demostrat, però, que mentre que els collarets de YV polzada ho són 
fàcilment disponibles, els que no són estàndard 
les mides fraccionàries solen ser més difícils de fer 
localitzar. Tanmateix, val la pena demanar 

collars de 9/16 " en comprar l'altre 


materials tal com poden estar disponibles al vostre 


Zona. 


Foto 30: La bóta totalment muntada. 


Foto 31: El canó encaixat al receptor. 
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normalment només podem aconseguir la precisió 


a disposició del propietari del torn. En un extrem de 
ara es talla el tub una ranura, 32 mm 
de llargada i 3 mm d'amplada, utilitzant un tall 


roda muntada en una esmoladora angular. El 


Aleshores, la ranura es retalla a la correcta 


dimensions amb una llima d'agulla, (vegeu la figura 


Y). No us preocupeu Si la ranura és una mica menor 
Com es mostra al capítol anterior, no ho és 

que aquesta mesura de 3 mm, no ho fa 
necessari tenir un torn per fer una pistola 

importa massa. Si una esmoladora angular no ho és 
barril, i de la mateixa manera, una fresadora és 

disponible, una sèrie d'interconnexió 
no cal construir la recàmara 

Es poden perforar forats per eliminar la major part 


bloc, o "Carrell", com s'anomena comunament. apte 
acer abans que la ranura estigui llimada correctament 


El mètode normal de construcció de cargols 

dimensions. Aquesta ranura és la "ranura d'expulsió", 
seria mecanitzar-lo a partir d'un sòlid 

en el qual encaixarà el "Pern d'expulsió". 
secció d'acer. Per a la majoria de les armes 

curs. Parlarem d'aquesta senzilla part a 
fabricants, aquest mètode estarà fora de la 

el capítol seguent. 
pregunta. Tanmateix, si només incloem 

L'extrem de la ranura d'expulsió del tub és ara 
aquelles seccions del cargol que són estrictament 

"avellanat" amb un trepant manual equipat 
necessaris i ignorar els que ho són 

una "eina de tall cònic" (no utilitzeu a 
no, un parabolt "esqueletitzat" pot ser ràpidament 

tallador avellanat, ja que tallarà el grau de conicitat 
muntat a partir d'un llarg de tub i 

incorrecte) (vegeu la foto 32). El 
una sèrie de collars de bloqueig de l'eix, un conjunt 

propòsit del rebaix de paret cònic, com nosaltres 
molt semblant al barril, de fet. 

ara l'anomenarà, és fer l'alimentació de 
Si teniu un torn o coneixeu algú 

Cartutxos del carregador a la cambra a 
qui ho fa, el cargol es pot girar fàcilment com 

procés més fiable. Si el tall cònic 
una unitat d'una sola peça, (vegeu l'apèndix "F" per a 

l'eina no està disponible per a vostè, el recés pot ser 
dibuixos de maquinistes). Muntar un 

tallar-se de paret recta, utilitzant una broca de 9 mm 
"pern convenient", una longitud de 130 mm (5 1/8") 

per al cargol de .32, i un de 9,7 o 9,8 mm per al 
de 12,70 x 2,03 mm (V2" x 14 g) SMT/SHT o 

.380. Cal tenir en compte, però, que si 
Es requereix un tub ERVV. Primer, es talla el tub 

s'utilitzen trepants per tallar el rebaix que ha de ser 
llarg i cada extrem s'arxiva completament 

fet abans de tallar la ranura d'expulsió. 
plana. Un tallador de tubs (disponible a qualsevol 


botiga), és un mètode precís per garantir 


cada extrem del tub és el més pla possible. ——é 


Utilitzeu el tallador per fer un anell poc profund 


al voltant del tub i, a continuació, llimeu fins al 


marca de l'anell. Mitjançant aquest senzill mètode, Foto 32: Una eina de tall cònic 
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UlUIQ € T 


FIGURA Y. 


El recés accepta la base del 

cartutx, que potser recordeu 

sobresurt 3 mm de la cara de la nalga de 

el canó, (vegeu la figura Z). El rebaix es talla prou 
profundament per permetre el cartutx 

base a "seient" a una profunditat de 2 mm, i no 

a més, (vegeu l'apèndix "E" per a perns de .380 
dimensions).La 'barra de percutor' ara pot ser 
instal-lat dins del tub, fa 8,5 mm de polzada 
diàmetre i 31 mm de llarg. Talleu la vareta a la llargada, 
assegurant-vos que cada extrem sigui pla i 


inseriu-lo a l'extrem cònic dels tubs, (vegeu 
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CARTRIDGE 
RECESS 


FIGURA Z. 


Figura AA). Empenyeu la vareta fins a la part superior 
l'extrem de la vareta està 2 mm per sota de l'extrem de 

el tub. La vareta es manté al seu lloc per dos 

pins d'acer. Perforar dos forats de 2 mm de diàmetre 
a través del tub i la vareta, i toqueu en dos 

Pins de 2 mm de diàmetre, els pins són de "2 polzada 
llargada. El primer forat del pin es col-loca uns 2 mm 

per sobre de l'extrem de la ranura d'expulsió i 

el segon uns 10 mm per sobre del primer 

forat. Amb la vareta fixada en posició, a 

S'ha fet un rebaix de paret cònic de 2 mm de profunditat 
creat, un recés que seria normalment 

mecanitzat a la cara frontal del cargol. 

Aquesta zona del cargol està sotmesa a una gran 

pressió del retrocés 

caixa del cartutx, durant el cicle de tret. 

Els dos pins sols no són prou forts 

per suportar aquestes pressions, així la vareta 

també s'ha de soldar amb plata per extra 

força. Com es mostra a la figura 'AA', el 


la soldadura s'aplica a l'espai entre el 


vareta i l'interior del tub. Utilitzeu baix 
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soldadura de plata de punt de fusió conjuntament 

amb flux i una torxa de gas propà. Els dos 

les agulles s'han de treure i la vareta 

eliminat. Cobriu bé la vareta i 

agulles amb pasta de flux i, a continuació, torneu-les a inserir 
al tub del cargol. Escalfeu la part superior d'1 polzada més o menys 
el conjunt de vareta i tub fins que estigui 

brillant d'un color vermell clar i després aplicar la 
soldadura. És preferible permetre'n tant 

soldar com sigui possible per fluir entre la vareta 

i tub, però no apliqueu tant que ho 

desborda a la part superior de la pròpia vareta. 

La soldadura de plata només fluirà a, i 

adherir-se a, superfícies que han estat primer 

tractat amb flux. Per tant, assegureu-vos que no 

el flux està present a la part superior de la vareta abans 
començant a escalfar el tub. Després de soldar, 

deixar refredar el tub, però no apagar 

ho a l'aigua. Polir el tub amb paper de vidre 

per eliminar qualsevol residu de flux i eliminar 


qualsevol soldadura sobrant amb una llima. 


Ja hem tallat la ranura d'expulsió però 

ara hem d'augmentar la seva profunditat un 

1,5 mm addicionals. Això es pot fer utilitzant 

una de les grans fulles de serra per a metals, 

o tres fulles estàndard, enganxades juntes. 
Executeu la fulla cap endavant i cap enrere dins del 
ranura fins a aconseguir la profunditat requerida. 
Un bon lloc per trobar una serra elèctrica usada 
blades és el vostre taller d'enginyeria local. 

Mira a través dels contenidors de ferralla i tu 
hauria de poder trobar un o més, 

perfectament prou bo per a aquest propòsit. 

El seguent pas és perforar un diàmetre d'1,5 mm 
forat al centre superior de la vareta del percutor 
a una profunditat d'entre 10 i 12 mm. Això 


el forat accepta el percutor que es fa 
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INSERT 
ROD 


SILVER 
SOLDER 


FIGURA AA. 


utilitzant la tija d'una broca d'1,5 mm. 

Perforar el forat a una profunditat específica, per exemple 
el nostre exemple, 12 mm. El percutor ha de 

sobresurt 1 mm de la part superior de la cara de la vareta 
i per tant, el percutor hauria de tenir una longitud 

de 13 mm. En altres paraules, el pin 

ha de ser 1 mm més llarg que la profunditat del 

forat on s'introdueix. Utilitzeu a 

pedra de gra i donar-li forma a un extrem del passador 
una lleugera reducció. Apliqueu una gota d'adhesiu 
per coixinets "Loctite" al forat de l'agulla i 


inseriu el percutor. Ara deixeu-ho tot 
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muntatge fins que l'adhesiu quedi. Sempre I INSERT 
comproveu i comproveu que el pin és I org 


correctament ajustat a la protuberància 
mesura abans de l'enganxament permanent 
el passador en posició. Si el pin és incorrecte 
posat, l'arma no dispararà o bé 

el pin s'enganxarà a la base del cartutx com a 


el cartutx llisca del carregador a la cambra. Això pot 


p 3 


provocar que l'arma ho faci FIT 4" 
I DA REI COLLARS 
embussos o fer que el cicle de cocció sigui erràtic i 
poc fiable. Ara s'han col-locat set colls P 
sobre el conjunt del tub acabat, tal com es mostra SCREN IN 
a la figura 'BB'. Aquests tenen la mateixa mida que BOLT 
HANDLE 


els utilitzats per al barril, és a dir, V" i testament 
llisqueu recte sense cap modificació. 
Tanmateix, en un dels collarets, perforar a 

Forat de 5 mm de diàmetre directament oposat 
cargol, a través de la paret lateral del collar. 
Toqueu aquest forat perquè accepti un 6 mm 
cargol de sochet de diàmetre d'uns 18 mm FIG U RA BB. 
llargada. Feu lliscar els set collarets sobre el tub des 

de l'extrem oposat a la ranura d'expulsió, el 10.30 

el tercer coll és el perforat amb el forat addicional. Apila 
els collars perquè estiguin 

completament enrasat amb l'extrem del tub 


i després premeu els cargols. El 


3 


El cargol de 6 mm actua com a mànec del cargol 
EJECTOR 


i ara es pot cargolar al SLOT 
coll modificat, (Foto 33). Si ens fixem 6 

la cara frontal del cargol, directament a la FIG RA C 

rebaix, la ranura d'expulsió hauria d'apuntar di 6: 

la posició de les tres i el forrellat forat al costat esquerre de la paret del receptor, 
manejar fins a les deu i trenta (figura CC). El plenament i comproveu que la ranura d'expulsió sigui visible, 
Ara es pot inserir el cargol muntat i, en correcta alineació amb el forat. 

el receptor. Traieu el mànec del cargol i Si cal, ajusteu el mànec del cargol 

llisqueu el cargol a la seva posició. Ara cargola posició fins a aconseguir l'alineació. Ara 

maneta del cargol de nou al cargol a través del premeu fermament el mànec del cargol, (Foto 34). 
ranura del mànec del cargol. Mira a través de l'ejector L'espai entre la cara de la recàmara del 
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canó i la cara frontal del cargol haurien de 

ara es comprovarà. Aquesta mesura és 

important, i en general, això 

hauria de ser possible inserir un tros prim 

targeta entre les dues superfícies. La bretxa 
assegura que el cargol no xoca contra 

Cara de nalga Si l'arma és "Dry Fire", 

és a dir, sense cartutx a la cambra. En moure la pila de 
collars lleugerament cap endavant, es pot augmentar 
la bretxa, o bé 

mogut cap enrere per l'efecte contrari, 


Si és necessari. 


Foto 33: El cargol totalment muntat. 


Anoteu la posició de la ranura d'expulsió en relació amb 


mànec de cargol. 


Foto 34: El Bolt instal-lat al 


receptor superior totalment 
muntat. 
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L'ejector és la part de l'automàtic 

arma de foc que "expulsa" els estoigs gastats 

a través del port d'expulsió durant el tret 

cicle. Amb molt poques excepcions, el 

L'ejector sol estar format per una fulla simple 

que connecta amb la base de la 

cartutx mentre la caixa de retrocés impulsa el 

cargol cap enrere, eliminant així el cas 

l'arma de foc a través del port d'expulsió. 

Farem l'ejector a partir d'un 6mm 

cargol de sochet de diàmetre Y2 "de llargada. El 
l'extrem del cargol està llimat en un gruix de 2 mm 
fulla d'uns 5 mm de longitud. Un 

A continuació, la vora de la fulla s'arxiva a una forma cónica, 
de manera que la vora oposada es converteix en un 
punt com a resultat (vegeu la figura 'DD'). 

L'ejector ara s'insereix a l'ejector 

forat i retingut en posició amb una femella. 

Abans d'estrenyir la femella, l'ejector 

s'ha de col-locar de manera que el costat punxegut de 
l'ejector mira cap a la cambra. Un cop 

l'expulsor està en posició, feu lliscar el cargol 
d'anada i tornada diverses vegades, comprovant 

que no s'enganxi ni s'enganxi a l'expulsor. 

La punta de l'ejector gairebé hauria de raspar-se 

la part inferior de la ranura d'expulsió, una petita 

Per aconseguir-ho, pot ser necessària la quantitat 
d'ajust manual. Si l'expulsor és massa llarg, ho farà 
lligar el cargol, i si és massa curt, ho farà 

no expulsar els casos quan l'arma està 


descarregat. 
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Foto 35: El cargol i la femella d'expulsió. 


Tot i que l'expulsor és molt senzill, la seva longitud 
correcta és essencial, (Veure Foto 35) 


FIGURA DD 


Machine Translated by Google 


Armes de foc casolanes convenients 


Foto 36: La màquina bobinadora de molles. 


El moll principal ha de tenir la longitud correcta, 
força i diàmetre. Si la primavera també ho és 

fort, el cartutx generarà una pressió insuficient per 
ciclar l'acció, 

i converteix l'automàtic en una arma de foc d'un sol 
tir. Si la molla és massa lleugera, potser no 

absorbir tanta força de retrocés com sigui necessari. 
Això pot provocar una tensió excessiva sobre el 
acció o fins i tot una explosió de culona, com el 

el forrellat s'obre massa aviat. Com he assenyalat a 
primer volum, intentant trobar el correcte 

força, longitud i diàmetre de la molla 

pot ser difícil. Per aquest motiu, enrotllar el nostre 
propi ressort pot ser una necessitat. Això 

és, però, molt més fàcil del que pot ser al principi 
apareixer. 

Per enrotllar la molla necessitem una longitud de 14 peus 


del mateix filferro de molla de calibre 20 utilitzat 


Vareta de 5,5 mm i collaret d'acer. És perfectament 
possible construir tota la màquina 

menys d'una hora i fa que l'enrotllament d'una molla 
sigui un procediment senzill (vegeu la figura 

'EE'). 

Primer, perfora un forat de 5,5 mm (3/16") de diàmetre 
VY "de cada extrem de la barra. Després 4 34" 

des de cada extrem traça una línia recta. 

Fixeu la barra en un vici i escalfeu la zona 

d'aquesta línia utilitzant una torxa de gas fins a l'acer 
està brillant d'un color vermell. Doble el final de 

la barra en aquesta posició en un angle recte 

i després repetiu aquest mateix procediment a 
l'extrem oposat de la barra. La base 

la secció de la màquina ja està a punt per funcionar 
equipat amb el mandril, al voltant del qual la 


la molla està enrotllada. Aquesta és una longitud de 23 V2 
Vareta d'acer de 5,5 mm. En un extrem de la 

el mandril perfora un forat d'1,0 o 1,5 mm 

la vareta, a 1" de l'extrem. Doble el 

l'extrem oposat del mandril en dos angles rectes per 
formar el mànec de bobina. Va a 

caldrà inserir el mandril al 

base i marca la posició dels dos 

es doblega abans de doblegar el mànec 

forma. Utilitzant una torxa de gas per escalfar la vareta 
en els punts on es troben els dos revolts 

ser fet, el mànec es forma fàcilment amb 

un parell de pinces. Introduiu el mandril al 

base i fixeu-la al seu lloc amb un 

collaret d'acer. Gireu el mànec i el 

el mandril ha de girar sense problemes. 


Ara la màquina està subjectada en un mors 


per a la molla del carregador. Abans que puguem enrotllari estem preparats per enrotllar el moll principal, 


la molla, una senzilla màquina de bobinar la molla 


s'ha de construir. La màquina consta de 


només tres parts, una barra plana de 25" de 


(Foto 36). Inseriu el cable a través del 


forat i doblegueu l'extrem en a 


nus per evitar que es tregui. 


llargada de 19,05 x 5 mm (3/4" 3/16"), una longitud de 23 V.'Sdiea de col-locar la longitud del cable de molla 


is 
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sota pressió constant per enrotllar la molla. 


El mètode més fàcil és mantenir-s'hi 


ambdós peus, deixant les dues mans lliures per guiar 
el cable i girar el mànec. Utilitzeu l'esquerra 

mà per subjectar el cable amb un lleuger angle mentre 
gireu el mànec. Continueu girant fins que la molla 
s'enrotlli al llarg de tota la longitud del mandril. Un 
espai de 4 mm, o 

al voltant, hauria d'existir entre cadascun 

bobina. Aquest espai es pot augmentar o disminuir 
durant l'enrotllament mantenint el cable en un angle 
més gran o menor. Les primeres tres o quatre bobines 
dictaran l'angle amb què subjectar el cable, abans 
d'enrotllar la longitud restant. El mandril s'ha de 
inclinar lleugerament durant l'enrotllament per indicar 
que s'està aplicant una tensió suficient al cable. Talleu 


la secció nuada i l'excés de filferro i, amb la molla 


encara al mandril, comprimiu-lo completament 
varies vegades. Després de la primavera 
comprimit es notarà que el 


la primavera s'ha reduit de longitud de 16 polzades a 


uns 117. Traieu el coll del mandril i 
lliscar el mandril fora de la màquina 
allibera la molla. Ara talleu la molla a una longitud de 


9 Va polzades amb un parell de pinces. 


El moll principal ja està acabat i llest per col-locar-se a 

la barra de guia de la molla (vegeu la figura 'FF'). La 

guia té una longitud de 114 mm 

Vareta de 5 mm de diàmetre. Un extrem és arrodonit, 
(cònic), i l'altre equipat amb un 6 mm 


coll. El coll es col-loca a 7 mm 


l'extrem de la vareta. 


Feu lliscar una rentadora de goma d'1 polzada de diàmetre 
a l'extrem cònic de la guia i empeny-la cap amunt fins 


que toqui el coll 
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FIGURA FF. 


Amb molla principal i vareta guia 
construit podem construir l'escut de retrocés, 
que s'encarrega de subjectar el cargol, 


guia i moll en posició. 


ESCUT DE RETROCIMENT 


El collaret s'ajustava a l'extrem de recàmara de la 

el receptor superior ja actua com a retrocés 

escut, però s'ha de modificar un pas 

més lluny. Una ala de fang de 2 polzades de diàmetre 


rentadora' s'ha de cargolar al coll 


com a mitjà per segellar la recàrrega 

del receptor. La rentadora hauria de 

tenen un forat de 6 o 7 mm. Ala de fang 

Les rentadores tenen moltes mides diferents 


i estan àmpliament disponibles a bolt 
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i distribuidors de fruits secs, i bon ferreteria 

botigues. Primer, traieu el coll de la 

receptor i enrosqueu temporalment la rentadora 

el coll, tal com es mostra a la figura 'GG'. El 

El coll s'ha de cargolar tan centralment com 

possible a la rentadora. Una altra rentadora, qualsevol 
de diàmetre superior a 1", es col-loca a l'altre costat 

del collaret de manera que el collaret quedi entrepanat 
entre les dues rentadores. A fons 

apretar la femella i el cargol i després perforar dos 


Forats de 3 mm de diàmetre a través de la rentadora de 2". 


i fins al llarg del coll (figura 
'HH'). Aquests dos forats s'han de col-locar 
FIGURA GG 


entre els quatre forats dels cargols del sòcol (aquests 


permetre que el coll es cargoli al 
receptor). La precisió de la perforació del collar és 
molt important. Si els forats estan perforats al 


llocs equivocats que tallaran mm 


als forats del cargol o passar massa a prop del 


paret interior o exterior del coll. L'últim 


dificultant tocar els forats, que és el seguent pas. Passeu Em 
una aixeta per cada forat 


i cargol la rentadora al coll, tal com es mostra 


a la figura 'll'. Ara inseriu el coll i FIGU RA HH 
conjunt de la rentadora a la recàrrega de la 

receptor i fixeu-lo al seu lloc amb els quatre 

cargols de socleet. Utilitzeu un escriptor i marqueu 
Cara interior de la rentadora utilitzant les parets de 
el receptor com a guia. Desenrosqueu els cargols 

i traieu la rentadora i serà 

marcat amb un quadrat, tal com es mostra a la figura 


'JJ'. Col-loqueu la rentadora en un vici i llimeu 


cada costat cap avall fins a les línies de traçat fins que sigui 


de forma quadrada, tal com es mostra a la figura 'RHR'. 


Traieu lleugerament les cantonades afilades 


la rentadora i després cargola amb seguretat el quadrat 


FIGURA II 


rentadora al coll, com a la figura 'LL'. 
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Molla principal, guia i escut de retrocés 


me mm mm mm ——— — 
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Foto 37: El retrocés totalment muntat 
escut. 


Foto 38: L'escut de retrocés, el moll 
principal i la vareta guia. 


L'escut de retrocés ja està acabat i pot 

ser descarregat del receptor, per permetre el 

molla i guia per muntar, (Foto 37). 

Feu lliscar la molla a la vareta guia i, a continuació, 
introduiu aquest conjunt a l'escut de retrocés (Foto 
38). Estireu el cargol completament cap enrere 

i mantenir-lo en aquesta posició. Agafeu l'escut i el 
conjunt de guia al palmell de la mà i utilitzeu els dits 
per subjectar-lo 

molla en posició mig comprimida. 

Mentre manteniu el cargol cap enrere, introduiu la 
molla i la guia al centre buit del cargol (rebaix del moll 
principal) fins que l'escut estigui completament inserit. 
Deixeu que el bloc llisqui cap endavant per alliberar la 
tensió del comprimit 

molla principal, després enrosqueu els quatre endolls 
cargols per retenir l'escut de retrocés, molla 


i vareta guia en posició, (Foto 39). 
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Estireu el cargol cap enrere diverses vegades i comproveu-ho 


que es mogui suaument sense enganxar o 
enganxant-se a qualsevol part de la primavera i 


muntatge de guia. 


El receptor superior ara està completament muntat 


(Foto 40) 


Foto 39: L'escut de retrocés col-locat 


receptor. 


Foto 40: El receptor superior totalment muntat. 


NOTA: Si el moll principal del cargol està enrotllat procés d'enrotllament de la molla, és possible que 
al voltant del mandril de 5,5 mm de diàmetre la molla estigui lleugerament ajustada en inserir-la 
descrit anteriorment, el moll principal hauria de ser al forrellat. Si es troba amb això, el 

un ajust lliscant suau pel centre El recés del moll principal es pot ampliar 

del parabolt. Tanmateix, per l'inevitable lleugerament amb una broca de 8,8 mm de diàmetre. 


inconsistències que poden introduir-se en el 
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Els dos conjunts receptors complets poden 

ara estar cargolats junts i el necessari 

ajustos realitzats, (Foto 41). Eliminar 

els dos cargols del sòcol de la part inferior 

del receptor superior i col-loqueu els dos 

receptors junts. Les dues meitats han d'encaixar molt 
entre si sense cap espai visible 

entre ells. Tanmateix, primer pot ser 

necessari per baixar l'alçada de la 


revista bé una mica, de manera que la rampa d'alimentació 


no interfereix amb la part inferior de la 


Bolt. Inseriu els dos cargols i el cargol 


les dues seccions fermament juntes, (vegeu 

Figura 'MM'). El pou i la parada de la revista encara no 
s'han arreglat definitivament 

lloc. Això és per permetre la seva correcció 

ajust, que no és possible fins al 

arma està completament muntada. La revista 

Els llavis han de tocar la part inferior del cargol, 

però no ha d'impedir que es mogui 

suaument d'anada i tornada. Si és necessari, 
empènyer el carregador més al pou 

fins que els llavis estiguin en la posició correcta. 
Recordeu que la parada és solta i ho permetrà 

el carregador s'ha de moure més amunt o més avall 
segons sigui necessari. El pou també ha de ser 
ajustat de manera que la punta frontal de l'alimentació 
la rampa toca la part inferior del cargol, 

però de nou, no ha d'interferir amb els cargols 


moviment suau. Amb aquests dos 


ajustos fets, el pou i la parada pot 
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estar soldat amb plata al seu lloc. Aneu amb compte de no fer-ho 
alterar els dos paràmetres i després separar-lo 

dos receptors. Traieu la revista i 

desposseir-lo de totes les parts internes. Ara desfer i 

traieu la molla del carregador 

bé. Utilitzeu una torxa de gas propà juntament amb el 

flux i la soldadura d'estella de baix punt de fusió 

per retenir el pou i aturar-se en posició. Aplicar 

la soldadura a la part inferior de la parada de manera que el 
la soldadura no interfereix amb la inserció del 

la revista torna a l'arma. No apliqueu massa soldadura, 
només unes gotes 

necessari per mantenir la parada en posició. 

Les torxes i les bombones de gas propà són 

àmpliament disponible a la majoria de bons maquinari 
botigues. Les bombones de gas poden ser de vegades 

es coneix com a "mescla de propà/butà" i són 

ideal per a la soldadura de plata perquè la barreja de 

els gasos donen una temperatura molt més alta que una 
torxa de butà estàndard. S'ha d'aplicar el flux 

a la zona on cal fer la soldadura 

córrer, i després escalfar fins que l'acer estigui 

brillant d'un color vermell clar. Tot mantenint el 

la torxa en posició, toqueu la vareta de soldadura 

contra l'acer calent fins que flueixi la soldadura. 

Després que la quantitat necessària de soldadura flueixi 
l'articulació, traieu la flama de la torxa i deixeu-ho 

la part es refreda lentament. Quan la part estigui fresca, 
Netegeu qualsevol residu de flux i l'excés de soldadura 

amb una llima i després polir amb un mitjà 

paper de vidre de grau. La revista bé és 

soldat al llarg de la seva vora lateral superior, al punt 

On passava pel rebaix superior. 

Torneu a muntar la revista i enganxeu la molla de captura 

al pou. Ara ens podem desviar 


els dos receptors tornen junts. 
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Foto 41: Els receptors superiors i inferiors preparats per unir-se. 
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ha— 30mm—iÍ 


VU) 


P 


25mm 


Una fona adequada és molt important 

accessori en qualsevol arma de foc més gran que a 
pistola, com a mitjà per portar fàcilment 

l'arma. Evidentment, si una fona ho és 


disponible comercialment, comprar-ne un 


més senzill que fer-ne un. Però, com amb el 


arma de foc, suposarem que no ho és FIGURA NN. 


possible i fer-ne un és necessari. 


Enfrontem els fets, els crachpots al poder 1 1/8 " d'ample i ser negre o verd fosc 
aquests dies estan prohibint pistoles, ganivets i color. Ara s'han de fer dues sivelles 
qualsevol altre objecte de boc expiatori que ells enganxeu la fona a l'arma. Aquests són 
desitjar. Aquests bojos poderosos podrien prohibir feta en una secció de 30 x 25 mm de 2 mm 
fones i fundes també. Reclamaran que ho farà placa d'acer gruixuda, (vegeu la figura 'NN'). 


i imi i H És LC RLA ha é É 
Deixeu que els criminals portin armest: El dibuix "A" mostra les seccions ombrejades 


Es pot fer una eslinga perfectament adequada que cal eliminar. Utilitzeu un trepant per 
des d'un cordó de 4 peus de llargada, o un dels elimina les dues seccions no desitjades i 
regnes més llargues utilitzades per a cavalls, vaques, etc. arxivar els dos forats rectangulars a la 

Aquests estan disponibles per a qualsevol mascota, dimensions del dibuix 'B'. Al voltant dels quatre 


botiga de subministraments equestres o agrícoles i són cantonades amb una llima i polir cada vora 


fet exactament del mateix material que a i la superfície de la sivella amb paper de vidre, 
eslinga de rifle feta específicament. Prefereixo la tela, (Foto 42). Aquest poliment és important 

però el cuir o el niló serveixen igual perquè qualsevol vores afilades o aspres podria 
propòsit. El plom o la rega ha de ser d'1 polzada a esquinçar o tallar el material de la fona 


— : un període de temps. No us preocupeu si les sivelles 
que fas no són exactament de la mateixa mida que 
els de la il-lustració, només cal 


perquè la fona s'introdueixi als forats de la sivella. 


Ara ajusteu la longitud de l'eslinga segons el vostre 


Foto 42: Sivelles d'eslinga. necessitats personals pròpies. 
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Vistes laterals dreta i esquerra de l'arma de foc completament muntada. 
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Per raons de claredat de la imatge, la màquina 

pistola, vista a través de les pàgines d'aquest llibre, 
es mostra en el seu aspecte final final. 

L'arma de foc en aquesta fase encara tindria la seva 
aspecte de metall en brut, així que parlarem 

aquí el mètode convenient d'acabat. 

El procés de blavació de la pistola calenta utilitzat en el 
fàbrica d'armes, o pel professional 

armero, no té cabuda en un llibre com aquest. 

No només serien productes químics especials 

necessari, però blaus dipòsits i calefacció 

aparell també. Hem vist com a 

La metralladora es pot construir a 

Casa amb els materials disponibles habitualment. 

Només és correcte acabar amb l'arma 

el mètode aplicat a casa més senzill. 

Una de les armes més boniques acabades que tinc 
trobat és "acolorir" cadascun 

part component de l'arma de foc. Això pot ser 

fet amb res més que una torxa de gas. 

Aquest mètode no és veritable enduriment, però dóna 

un acabat semblant i molt bo. Amb l'excepció del 

cargol, la fresa i les molles, totes les peces s'acaben 


mitjançant el seguent mètode. 


Totes les superfícies exteriors visibles han de ser 
polit fins a un acabat polit suau amb un 
paper de vidre de grau fi. Com millor 


acabat és abans d'aplicar el bufador, el 


millor l'acabat quedarà després. 


Era 


Com he assenyalat abans, és molt més fàcil 
polir les peces després de fer cada part, 
en lloc d'haver d'acabar cada secció 


de l'arma en aquesta etapa. 


Primer acabarem el superior i el inferior 

receptors. Traieu totes les parts internes 

el receptor superior amb l'excepció de 

l'ejector. Col-loqueu el receptor en vertical 

col-locació sobre una placa d'acer o una altra ignífuga 
superfície. Apliqueu la flama de la torxa a la part superior 
extrem del receptor, subjectant-lo en aquest 

posició fins que apareguin anells de calor a la 

superfície de l'acer. Això hauria de passar a 

uns 30 segons assumint un propà 

s'utilitza una torxa de gas. No moveu la flama 

al voltant, però mantingueu-lo al mateix punt fins que 
es veu que l'acer canvia de color. Ara 

mou la flama més avall del receptor 

i, a cada interval de 2 polzades, repeteix 

procés descrit anteriorment. Quan la totalitat 

costat del receptor està "tractat tèrmicament", gireu 
el receptor al voltant i dur a terme el 

mateix procediment en els altres tres costats. 

El receptor inferior està acabat exactament en el 

mateixa manera. No traieu l'adherència com aquesta 

es pot deixar al seu lloc, però assegureu-vos que tot 
s'eliminen les parts mòbils internes. 

També s'ha de despullar la revista 

abans que el cos de la revista pugui ser 

acabat. El conjunt del canó pot ser 

acabat com una unitat completa sense tenir 

per treure els collars, però a causa de la 

gran calibre de tub i gruix de la 

muntatge, caldrà escalfar l'acer 

més llarg. Les seccions petites, com ara el gallet i la 


protecció, s'acaben igual 
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Acabat final 


manera com els components més grans. Òbviament 
l'arma de foc es podria acabar utilitzant un dels 

els acabats blau pistola freda disponibles des de 
qualsevol armeria, però com estan les coses 
anar-hi potser no hi ha moltes armes 

va deixar abans de massa tempsi A més, la calor 
mètode de tractament d'acabat és més 

durador i, al meu entendre, més bonic. 

Si decidiu fer servir el blau fred 

mètode, aconsellaria comprar el líquid 

versió del producte. Cal assenyalar, 

tanmateix, que el líquid blau de la pistola freda ho farà 
no tapeu cap rascada profunda 

present a les superfícies externes de les armes. 
Sigui quin sigui el mètode d'acabat que s'utilitzi, això 
només es veurà tan bo com la quantitat de 

esforç que feu abans. Tingueu en compte també, 


tants productes de maquinari com ara 


els collars de bloqueig de l'eix i les volanderes són 

sovint zincat, i el Zinc interferirà 

amb el procés de blau. No obstant això, el Zinc 

es pot treure fàcilment amb un remull ràpid 

en àcid clorhídric. Deixa els articles dins 

la solució àcida fins que els articles s'aturin 
'bombolleig'. Això indica que tot el zinc 

ha estat eliminat. Com a mitjà de 

evitant la formació de presses, les peces 

després es pot remullar en un bicarbonat de sodi calent 
solució (soda i aigua calenta) abans 

procedint a blauar les parts. El barril 

i els conjunts de cargols no cal que ho siguin 

es desmunta i es pot submergir a la 

dues solucions totalment ensamblades. El que sigui 
s'aplica el procés per acabar l'exterior 

superfícies de la metralladora, el resultat 


l'acabat hauria de ser agradable. 


Imatge en color que mostra l'arma de foc acabada. 
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Sé què estàs pensant, "HO SERÀ 

VOLAR"2 La resposta a això 

La pregunta comprensible és un NO positiu, 

sempre que l'arma es construeixi amb el 

mateixos materials i mètodes de construcció 

descrit en aquest llibre. Tanmateix, amb qualsevol 

arma de foc casolana, només és prudent provar 

disparar l'arma amb trets únics abans 

omplint la revista al màxim i apretant el galletll Disparar 
trets individuals 

primer també fa que sigui més fàcil veure què, si n'hi ha, 
calen ajustaments. En principi, carregar 

una volta a la revista i gall 

l'arma. Apunteu l'arma de foc a una caixa forta 

direcció i premeu el gallet. El 

cartutx hauria de disparar i la caixa gastada 

hauria de ser expulsat pel port. 

Repetiu aquest procediment, però aquesta vegada, carrega 
tres cartutxos a la revista i 

premeu el gallet. L'arma hauria 

dispara un esclat ràpid. Sempre que no hi hagi embussos 
experimentat, la revista es carrega a la màxima 


capacitat i una ràfega llarga 


-75- 


pot ser acomiadat, descàrrega de la revista. 

El disparador es pot alliberar en qualsevol moment 
durant el cicle de cocció i el doblador hauria 

tanqueu el cargol de nou a l'armat completament 

posició. 

La majoria de les armes de foc automàtiques .32/.380 tenen a 
ritme de cicle molt alt, i la pistola màquina convenient 

no és una excepció a aquesta regla. 

Una revista completament carregada es buidarà 

al voltant de dos o tres segons, de manera que les rpm són 
per no esternudar. És bastant car 

però en el front de les municions. S'ha d'utilitzar 

munició de jaqueta metàl-lica completa (FMJ). 

l'arma funcioni de manera fiable. El barril 

La longitud també és important perquè una longitud 
inferior a 9 polzades no en generarà suficient 


pressió per encendre el cargol de manera fiable, així que no ho feu 


sigues massa entusiasmat amb la serra. 


L'arma de foc convenient no està pensada (o 
dissenyat) per competir amb l'arma de foc fabricada a 
fàbrica tant en l'aspecte com en la qualitat 

dels materials utilitzats. És un compromís 

arma d'últim recurs, disponible quan més 

armes de foc legítimes i convencionals 

ha estat legislat, com en els autors 

País de residència. Tanmateix, per a tots 

propòsits i finalitats, l'Expedient 

La pistola màquina és una arma de foc viable si 


construit amb un grau raonable de 


cura i atenció als detalls. 
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Les mides de tubs que es mostren a continuació són les necessàries per construir els 


components principals de la pistola màquina, és a dir, receptors, canó, carregador i cargol, etc. 


1) 30 x 30 x 2 mm (receptor superior) els tubs són ideals per a la construcció del 


canó d'arma de foc improvisat. A causa de les moltes 


I I mides de tubs disponibles a 
2) 30 x 30 x 1,6 mm (receptor inferior) 


"mecànic sense costures" i "sense costures". 


3) 25,40 mm x 12,70 mm 4 12,70X 0,91 tubs hidràulics, és possible construir un canó de 


pistola per adaptar-se a gairebé qualsevol calibre 


mm (1 xVs"4Vs"x20g) (Revista) d'arma de foc. Quan sigui possible, es poden utilitzar 


tubs de gran calibre per als canons de les armes, 


2) 19129 0 X 9:29 mm SMT (Baril) sempre que el disseny de l'arma de foc ho permeti. 
Tanmateix, no hi ha cap raó per la qual no es pugui 
9) 12,70 mm x 2,03 mm (/2 "x14 g) utilitzar un tub de calibre més lleuger per construir un 
SMT/SHT/ERY (perns) canó de pistola, però pot ser necessari reforçar-lo amb 
un segon 
6) ERVV de 15,88 mm x 34,93 mm x 1,6 mm tub o una sèrie de collars d'acer per extra 


força. Els fabricants de tubs poques vegades indiquen 
(Revista Bé) 
la mida del tub als seus catàlegs. 
En canvi, només es subministren els tubs de diàmetre 
7) ERVV de 40 mm x 20 mm x 1,6 mm 
exterior i gruix de paret. 
(Agarre) Per calcular la mida del forat, la paret 
el gruix s'ha de multiplicar per dos, i 
8) 50,80 mm x 1,6 mm (2" x 16 g) aquesta mesura es dedueix de la 
tubs de diàmetre exterior. Per exemple, a 


(Guàrdia del gatillo) 
el gruix de la paret de 2,50 mm es duplica i 


El tub ERVV és molt útil per a la construcció de es converteix en 5 mm. Per a un tub de 14 x 2,50 mm, 
receptors i revistes o com a funda per reforçar o el càlcul seria el seguent:- 


augmentar la id 
Diàmetre del tub 14 mm 


Gruix de paret 5 mm 


diàmetre d'un altre tub. No hauria de ser 


utilitzat per al canó de les armes, tret que res més 


Diàmetre del forat - 9 mm 
està disponible, a causa de la seva costura soldada 


construcció. La categoria SMT i SHT de 


-/7- 


Machine Translated by Google 


Armes de foc casolanes convenients 


Mides de tubs per a canons d'armes de foc improvisades des de .22 de percussió fins a escopeta de calibre 12. 


Tub mecànic sense soldadura (SMT) i tub hidràulic sense soldadura (SHT). 


CALIBRE MIDA DEL TUBO BEQUEBIDA (mm) DIA (mm 
.22 Rimfire 9,53 x 2,03 (SMT) 5.47 


9,52 x 2,03 (SHT) 5.46 

.25 ACP 12,70 x 3.25 (SMI) 6.20 
.32 ACP 14,29 x 3,25 (SMI) 7,79 
381357 15,88 x 3,25 (SMI/SHT) 9.38 
19,05 x 4,88 (SMT) 9.29 

9 mm/380 14,29 x 2,64 (SMI) 9.01 
14.00 x 2.50 (SHT) 9.00 

15.00 x 3.00 (SHT) 9.00 

44/1410 20,64 x 4,88 (SMT) 10.88 
19,05yxy4.06 (SMT) 10.93 

45 ACP 17,46 x 2,95 (SHI) 11.56 
Calibre 12 26,99 x 4,06 (SMT) 18.87 
28,58 x 4,06 (SMT) 20.46 
28.00 x 4.00 (SHT) 20.00 h 
30.00 x 5.00 (SHT) 20.00 h 

Totes les mides de tubs enumerades aquí ofereixen un excel-lent ajust "Bullet to Bore"'. 


Tot requerirà una cambra amb el calibre adequat d'escariador de cambra. 
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La seguent llista de proveidors envien "escariadors d'acabat de cambra" d'alta qualitat a tot el 

món. Els preus varien, però en el moment d'escriure aquest escrit, els escariadors de cambra 
comencen al voltant de 35 dòlars (20 £) per a un escariador de .22. Per a la metralladora que apareix 
en aquest llibre, cal un escariador de .32 o .380 automàtic. Aquests es venen al detall a uns 55 dòlars. 
Hi ha nombrosos proveidors de escariadors de cambra disponibles a través d'Internet, dels quals 


la llista seguent és només un petit exemple: 


ADRECES ÚTILS: 


ESCARIADORS DE PRECISIÓ DAVID MANSON 

820 EMBURY ROAD, 

GRAND BLANC, MI 48439, (Telèfon: 810 953 0732 
EUA. (Fax: 010 953 0735 


Correu electrònic: Davidomansonreamers.com 


VvvvvVv.mansonreamers.com 


CLYMER MANUFACTURING CO, 

1645 VVEST HAMLIN ROAD, 

ROCHESTER HILLS, MI 48309, (Telèfon: 248 853 5555 
EUA. (Fax: 248 853 1530 


Correu electrònic: 


ciymerAciymertool.com vvvvvv.clymertools.com 


SHAVVNIE TOOLS, 

840 NVV 6TH STREET, SUITE F, 

GRANS PASS, O 97526 (Telèfon: 541 471 9161 
EUA. 


Correu electrònic: reamersDatt.net 


vvvvvv.reamerrentals.com 
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Recomano fermament l'ús d'a 

escariador de terra professionalment per tallar el 
cambra de qualsevol bóta. Tanmateix, si ho és 
necessari per construir el vostre propi escariador, el 
es pot utilitzar el seguent mètode. A diferència de la 
cambra que tallem al volum un, utilitzant a 
escariador de pin cònic, la caixa de paret recta 

dels cartutxos .32 i .380 significa que 

es pot tallar amb una cambra improvisada 

una sèrie de tres broques. Per al .32 

cambra necessitem una, trepant de 7,8 mm i 

dos, 8,5 mm i, per al .380, un trepant de 9 mm 

i dos de 9,5 mm de diàmetre. El que sigui 

els dos calibres pot ser necessari tallar 

una cambra per, l'única diferència és la 

diàmetre de les broques utilitzades, totes les altres 
les mesures segueixen sent les mateixes. Nosaltres 
procediu com si tallés la cambra del cartutx .32. Primer, 
tres de 78 mm o 

al voltant, longituds de canó de 14,29 mm 

calen tubs (vegeu la figura 'OO'). Nosaltres 

A partir d'ara els anomenarà "Tubs escariadors'"'. 
activat. El diàmetre interior (ID) de cadascun dels 
Primer s'han d'escavar tres tubs 

les tres mides de trepant indicades anteriorment, és a dir, una 


el tub s'escava fins a un diàmetre de 


7,8 mm, i els dos tubs restants a a 


diàmetre de 8,5 mm. Com es pot veure a la 


dibuix adjunt, tub escariador No1 
accepta el trepant de 7,8 mm i el No2 i 


No3 tubs les broques de 8,5 mm. Per al .380 


cambra el tub No1 accepta els 9 mm 


trepant i els tubs No2 i No3 el 9,5 
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broques de mm. Després d'escavar els tubs, a 

s'ha de perforar un forat per acceptar un endoll 

cargol a la posició que es mostra a 

dibuix adjunt. La finalitat de 

el cargol de la presa és per subjectar els trepants fermament 
en posició. Només un trepant, el de 8,5 mm 

(9,5 mm per al .380), en requereix qualsevol 

alteració abans que el "conjunt de escariadors" pugui ser 
utilitzat per tallar la cambra. El punt d'això 

s'ha de treure el trepant i, en fer-ho, 

crear una eina de tall d'extrem pla. Això pot 

s'aconsegueix amb força facilitat tocant el 

l'extrem del punt de trepant contra la roda giratòria 

d'una esmoladora de banc, mentre està a la 

al mateix temps, girant lentament el trepant de manera que 
el punt s'elimina uniformement. Val la pena 

assenyalant que si hi ha una premsa de perforació disponible 
per a tu, el punt del trepant pot ser 

s'elimina amb precisió simplement posant el 

perforar el portabroca i baixar-lo 

trepant giratori sobre un gra (carborundum) 

pedra, però, la major part del punt de perforació ho farà 
encara cal treure primer, utilitzant el banc 

molinet, abans d'utilitzar el mètode de trepant 


d'acabar el final del trepant. 


Les dues vores de tall del trepant d'extrem pla 
ara s'ha de tornar a esmolar amb cura 
"tocant" les vores posteriors dels dos 
talladors contra la roda d'un banc 

molinet. Aquest procediment és similar al re- 
esmolar la punta d'un trepant, excepte 


els nostres propòsits, el final del simulacre és ara a 


Machine Translated by Google 


Armes de foc casolanes convenients 


FIGURA 'OO' CONSTRUCCIÓ DE L'ESCARIADOR. 


edges 


No 3 
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eina de tall de punta plana. Col-loqueu cada trepant 
és el tub d'escariat respectiu i ajusteu-lo 

No1 trepan fins que sobresurt 16 mm de la 

l'extrem del tub escariador (excepte el trepant 
punt). Ara ajusteu els simulacres No2 i No3 


a 13 mm i 14 mm respectivament. El 


la mesura del trepant és la mateixa per a tots dos 


Calibres .32 i .380. Quan cada trepant és 


ajustat a les mesures anteriors, premeu cada cargol 


per evitar que les broques es moguin durant l'ús. 


Ara s'ha de posar un costat pla sobre el 

costat de cada tija de trepant perquè puguin ser 
convertit. — utilitzant un estàndard 'aixeta 
clau anglesa / suport'. Abans que el conjunt d'escariador pugui 
s'ha d'utilitzar un tub guia per garantir 
la cambra està tallada amb precisió. Això és 
res més elaborat que una longitud de 6 7 "a 7" de 


tubs de 20,64 x 2,95 mm. 


El nostre conjunt d'escariadors improvisats ja està llest 
per al seu ús. Per tallar la cambra procediu com 
segueix. Subjeu fermament el tub del canó a a 


mordassa amb un angle aproximadament de 45 graus 


amb les mordasses de mordassa i feu lliscar el tub guia per sobre 


l'extrem del barril. Ara feu lliscar el número 1 


trepan l'escariador al tub guia tal com es mostra a les 


fotos 45 i 46 adjuntes. 


Cada trepant escariador s'utilitza en l'ordre en què està 
numerats, és a dir, un, dos i tres. Aplicar 

una petita quantitat de compost de tall, si 

disponible, a la punta de cada escariador i 

procedir a tallar la cambra. Gireu lentament 

Cada escariador alhora 

aplicant una petita quantitat de forvvard 

pressió fins que cada escariador hagi tallat completament 
és la profunditat corresponent. A intervals durant 
l'operació de tall, netegeu qualsevol encenall de metall 


de l'interior de la cambra. 
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Després d'utilitzar l'últim escariador (No3), col-loqueu-lo 


l'escariador No1 torna al tub del canó 

i gira-lo diverses vegades. Això serà 

necessari per eliminar qualsevol rebava present 
al fons de la cambra, causada per 

l'ús de l'eina d'escariat No3 d'extrem pla. 
Finalment, amb un raspall de neteja de barril de 


filferro, traieu qualsevol encenall de metall, etc 


dins del canó i la cambra. 


Ara la cambra està tallada i hauria de ser-ho 

possible lliscar un cartutx a la cambra. El cartutx ha 
de lliscar cap a dins 

lliurement i sota el seu propi impuls 

abans d'aturar-se. En aquest punt, la base del cartutx 
hauria de sobresortir 3 mm 


de la recàmara de barrils, com hem vist abans 


al capítol set. 


Després de comprovar l'ajust del cartutx i el tall 


el bisell de la boca de la cambra, podem 


procediu a tornar a muntar el canó. 


L'escariador de cambra improvisat no és el 

mètode ideal per tallar la cambra d'a 

arma de foc, però n'hi haurà prou si és professional 
L'escariador de cambra de terra és, per qualsevol motiu, 
no disponible. Val la pena assenyalar, però, que 

l'article genuí és així 

àmpliament disponible, que val molt la pena 

invertir en un. Són relativament 

barat i fer la cambra de 


qualsevol canó d'arma un funcionament ràpid i fàcil. 
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Foto's 45 i 46: l'eina escariadora de tres peces, i més amunt, encaixat 
al canó preparat per tallar la cambra. 


Tingueu en compte l'eina d'escariat No3 d'extrem pla, es mostra el tercer des de l'esquerra. 
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La pistola metralladora que apareix en aquest llibre 
també es pot construir al voltant del popular .380 
cartutx de pistola automàtica amb només una mica 
es requereixen modificacions al 

revista, parabolt i canó. Només depèn dels requisits 


individuals sobre quins 


calibre l'arma de foc està cambrada. 


El canó es construeix utilitzant exactament el 
mateixos principis descrits al capítol 

Set. L'única diferència és la mida del tub utilitzat. Una 
longitud de 14,29 x 2,64 mm 

Es requereix tub SMT per construir el .380 

barril. El tub ha de ser de 9 o 10 polzades 

longitud i cambra per acceptar el .380 

cartutx utilitzant el calibre adequat de 

escariador de cambra. Quan es troba en cambra, el 
la base del cartutx ha de sobresortir 3 mm 

de la recàmara de les bótes. La cambra 

la boca es troba exactament igual 

manera tal com es descriu per al barril .32. 

Aleshores s'escriuen els collars de bloqueig de l'eix 

i encaixat al barril. El barril de .380 és 

ara s'ha acabat i es pot instal-lar al 


receptor. 


Hi ha altres dues mides de tub que poden ser 
utilitzat per al barril .380, en el cas de la 


El tub de 14,29 x 2,64 mm no està disponible. 


Aquests són els de 14 x 2,50 mm i els de 15 x 

Tubs de 3,00 mm. Tots dos ofereixen una mida de forat 
exactament .380 (9 mm), i qualsevol d'ells és a 
alternativa perfectament bona per a la màquina 


canó de pistola. Tanmateix, si qualsevol dels 


.87- 


s'utilitzen els tubs anteriors, els collarets ho faran 
requereixen escariar amb un escariador de 14 


o 15 mm de diàmetre respectivament. 


ASSEMBLEA DE REVISTA 


La construcció de la revista per al .380 

cartutx és idèntic al del .32, el 

l'única diferència és el calibre del tub 

utilitzat per construir la revista i la distància entre els 
llavis de la revista. El 

Revista bé, seguidor i font principal 

no hauria de requerir cap modificació. 

Necessitem una longitud de tub d'1 "x V". 

la revista .380 amb un gruix de paret de 

1,22 o 1,50 mm (en comptes del 

1,6 mm utilitzat per a la revista .32). 

El segon tub, el 1/2 " (12,70 mm x 

0,91 mm) segueix sent el mateix per als dos calibres 
revistes. El calibre una mica més prim utilitzat 

per a la revista .380 augmenta el 

revistes dimensions interiors i com a 

resultat, la revista acceptarà el .380 


cartutx. 


Els llavis de la revista es formen amb el 


mateix bloc de formulari utilitzat per al .32 

revista, excepte els llavis per al most de .380 

estar "establert" de manera que sigui la distància entre ells 
aproximadament 9 mm. Una certa quantitat de 

s'ha d'esperar un ajustament manual 

sigui del calibre de la revista que som 

edifici, per garantir que funcioni de manera fiable 


com sigui possible. 
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ASSEMBLEA DEL PERN MIDES DE TUBS NECESSARIS PER A 
LA CÒN, EL PARABOL I LA 
Només cal una modificació al cargol CARGA DE .380. 


assemblea perquè accepti i funcioni 


utilitzant el cartutx .380. Aquesta alteració 


CÒN 14,29 x 2,64 mm SMT (o 14 x 2,50 / 
15 x 3,00) 


essent les dimensions de la cavitat del cartutx 
comentat al capítol vuit. Suposant que nosaltres 


estan construint un cargol de .380, només cal CARNOL 12,70 x 2,03 mm SMT/SHT/ERVV 


augmentar el diàmetre de la cavitat del cartutx 


(fraccionament) utilitzant l'eina de tall cònic, Revista de tub rodó de 25,40 x 12,70 mm 
per tal de permetre la base del .380 (17 x Ve" x 1,22 mm) (o 1,50 mm) i 12,70 x 
cartutx a rebaix (seient) a una profunditat de 0,91 mm (27 x 20). 


2 mm, tal com es mostra al capítol vuit. 

Cal tenir en compte que aquesta modificació 
només es pot dur a terme durant la primera 
etapa de muntatge del cargol, i no després del 


s'ha col-locat una varilla de percutor. 


La mesura de la protuberància del percutor és 
el mateix que per al cartutx de .32, és a dir, a 1 mm 


de la cara de la cavitat del cartutx.2 


EL EJECTOR 

L'expulsor no hauria de requerir cap 

alteració de la seva longitud o amplada. 

No obstant això, una petita quantitat d'ajustament manual 


pot ser requerit. 


2 NOTA: La "vida útil" del cargol .380 és 
inevitablement inferior a la del cargol .32. Això 
es deu a la reducció del gruix de la paret de la 
cavitat del cartutx .380 causada per l'ús del 
cartutx .380 de diàmetre més gran. Per tant, 
caldrà substituir el cargol de .380 a intervals 
més frequents. 
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Els dibuixos de les pàgines seguents poden ser 
s'utilitza si el cargol s'ha de mecanitzar amb un torn 
(vegeu la figura 'PP'). En interès de 

hem de garantir que el cargol sigui tan fort i durador 
com sigui raonablement possible 

mecanitzar-lo amb un acer adequat. Nosaltres no 
volen endurir i temperar el cargol 

després del mecanitzat, a causa de l'inevitable 
"tècnics" implicats per fer-ho. 

Encara que l'enduriment seria desitjable, 

per a l'aficionat mitjà, seria un 

proposta inviable. La mida real 

(diàmetre) del cargol necessitaria 

l'ús d'una font de calor adequada com ara a 
disposició de maons refractaris o un petit forn 

en què escalfar el component al 

temperatures d'enduriment i tremp requerides. Per no 
parlar de la capacitat de fer-ho 

utilitzar aquestes tècniques i equips. 


Peces petites com, per exemple, una fresa, 


el disparador o el percutor s'escalfen amb força facilitat 


tractat amb res més que una torxa de gas propà 
(disponible a qualsevol 

ferreteria) i galleda d'oli o aigua 

on acabar la feina. Com més gran 

component planteja problemes per al 

individu mitjà. 

No tot està perdut, però, perquè els acers sí 
disponible en el pretemprat i 

condicions temperades. En altres paraules, el 
l'acer surt "de la prestatgeria" en un pre- 


condició endurida, alhora que 
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el temps és prou "tou" per a màquina. 

Aquests acers són adequats per al nostre 

requisits (i molts altres) on a 

Es requereix un grau raonable de resistència al cop i 
al desgast. Dos pretemprats 

acers que he trobat adequats (i això sembla 

ser raonablement fàcil de localitzar) són 

709M40 (EN19T) i 817M40 (EN24T). 

Haureu de comprar aquests materials 

d'un "accionista d'acer especial", així que mira 

a les "Pàgines grogues" a "Acer 

Accionistes d'un proveidor de la vostra zona. 

Cercar a la "Xarxa" també és una bona idea. 

Aquest acer és bastant car en relació amb, 

per exemple, un acer suau, sobretot si vostè 

t'ho has de lliurar, però pots ser-ho 

Capaç de comprar una llargada curta com a "mostra" 
O "fora". Comproveu sempre quan 

comprant tal acer que es troba a 'T 


condició", és a dir, es ven a la pre- 


estat endurit. Alguns fabricants d'acer 


també anuncien les seves pròpies marques de 'especial 


acers en estat pretemprat, i 

si decidiu comprar un d'aquests, 

hauríeu d'assegurar-vos que l'acer és adequat 
el teu propòsit. En termes generals, cal 


entren a la categoria d'alta resistència a la 


tracció, als cops i al desgast. Els acers aliats que tinc 


enumerats en són un bon exemple 
requisits i són raonablement fàcils de fer 


localitzar. 


Mecanitzar el cargol és senzill 
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Dibuixos de maquinistes 


procediment de tornejat per al propietari del torn. Començar 
amb una secció de barra rodona, com a mínim de 26 mm 
de diàmetre, i mecanitzar el cargol al 


dimensions seguents: - 


En referència a la figura "A", diàmetres exteriors (OD) 
La longitud total del cargol (OAL) és de 131 mm. 
Secció frontal (A1), gira a un OAL de 

53 mm i 13 mm de diàmetre exterior. Gireu la longitud 


restant (A2) a un OD de 26 mm, idealment. 


Eigura "B": utilitzant una broca de 5,5 mm de diàmetre, 

el recés de la molla principal/guia (B1) és 

mecanitzat a una profunditat de 100 mm. El 
Aleshores, el rebaix es torna a avorrir fins a una profunditat de 


74 mm amb una broca de 9 mm de diàmetre. 


Recepció del cartutx. El recés del cartutx 


(B2) està mecanitzat amb un diàmetre de 9 mm 


i una profunditat de 2 mm. 


Figura 'C': ranura del cargol d'expulsió. Ranura de 
màquina (canal) de 32 mm de llarg i 3 mm 

amplada (C1). La profunditat de la ranura és de 4 mm (C2). 
La ranura es pot mecanitzar en qualsevol punt 


el radi del cargol en aquesta etapa. 


Figura C3, posició del mànec del cargol (mirant a la 

cavitat del cartutx). Perforar el forat del mànec del 

Cargol amb un angle de 45 graus al costat del 

ranura del cargol d'expulsió a una profunditat de 6 mm. Aixeta 
forat per acceptar una presa de 6 mm de diàmetre 


cargol. 


Figura 'D'. forat del percutor. Perforar fins a 1,5 mm 
diàmetre (D1) i 12 mm de profunditat (D2). 

El passador consisteix en una tija de trepant d'1,5 mm de diàmetre de 13 mm 
en longitud. Retenir el passador amb el coixinet 


adhesiu o producte similar. Pin must 
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sobresurt 1 mm de la cara de rebaix quan estigui completament 


assegut (D2). 


Figura 'E'. parabolt de .380. Totes les dimensions per al 
El cargol de .32 s'aplica igualment al pern de .380, 
excepte per a la cavitat del cartutx (E1) de 9,/ mm a 
10,0 mm de diàmetre i secció frontal (E2), 13,5 mm 


'OD'.3 


Figura 'F'. col.loqueu el forat de la maneta del cargol 


50 mm de la cara posterior del cargol. 


3 Nota: és possible que calgui una certa quantitat d'"ajust 
manual" per garantir que el cargol funcioni de 
manera fiable. 
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.32 DIMENSIONS DEL PERN 


(Totes les mesures en mil-límetres) 


FIG.C 


4 
: Ta a 


/ AN dr 


FIGURE PP" 
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.380 DIMENSIONS DEL PERN 


(Totes les mesures en mil-límetres) 


el — 13.5mm —— — -— 


FIG.E 


BOLT HANDLE POSITION o 20mm ——— 


FIG.F 
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DIBUIX ESQUEMÀTIC 
LLISTA DE COMPONENTS. 


1. BULE 2. VARILLA 

GUIA 3. MOLLA 4. 

CARNOL 5. MANIJA DEL 
CARBON 6. 

TOP DEL CARBON 7. 

EJECTOR 8. RETENCIÓ 

DEL CÒN 9. CÒN 

10. POU DE CARGA 11. CARRETERA 
12. TOP DEL 

CARBADOR 13. PLACA DE 

BASE 14. RESORTA 

15. CARBALL 16. RESOR 17. 18. 
PROTECCIÓ 19. GAT 20. ABRAÇA 
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32/.380 Machine 
Pistol MR II 


The follovving machine pistol design is 
similar to the .32/380 Machine Pistol, 
except for an alternative bolt and 
mainspring design and slightiy different 
receiver dimensions. The firearm cannot 
be constructed entirely by hand but 
requires the use of a lathe to construct the 
bolt and recoil shield. Hovvever, the firearm 
is easier to build due to a simpler bolt 
design. The upper and lovver receivers are 
constructed from the same 30 x 3Omm 
tubing discussed earlier. The follovving 
plans are an alternative construction 


method:- 
UPPER RECEIVER 


The upper receiver is slightiy longer at 
1184" (298mm). The follovving dravvings, 
(Upper receiver recess positions), illustrate 


the upper receiver recess dimensions. 


LOVVER RECEIVER 


The lovver receiver templates are used in 
the usual vvay and the recess positions 
mariced. The lovver receiver being 11 1/8" 
(283 mm) in lengih. VVhen the receivers 
are femporarily clamped together (using 
the hvo hose clips vve used earlier), the 
breech end of the upper receiver must 


overlap the end of the lover by ómm. 


BOLT ASSEMBLY 


The bolt is a simple assembly consisting of 
a 7" long section of 4" diameter high 
tensile bolt, and a series of six '4" shafi 
locle collars. The 4" bolt section should 
have a tensile strength of 12.9 ideally. First, 
remove the bolts head and thread, Figure 
'A', and using a lathe, trim each end of the 
bolt until it has an overall lengih of 4 3/8" 
(11Imm), Figure 'B'. The cartridge recess 
and ejector slot are nov cut (so suit 
calibre) into one end of the bolt section. 
At the opposite end, a series of six " 
collars, (Figure 'C') are fitted and retained 
vvith bearing adhesive or a similar product. 
The bolt handle is novv screvved into the 
third collar from the rear of the bolt, The 
third collar remains moveable to allovv the 
bolt handle to be adjusted as necessary to 


align vvith the bolt handle slot. 
RECOIL SHIELD 


The recoil shield is machined from a 
section cf round bar. As shovn in the 
illustration, (Page 8), the shield has an 
overall lengih of 68mm. A simple piece of 
ordinary mild steel is pertectiy adequate 
for this. The shield is secured in position 


vvith four 6ómm diameter sochet screvvs. 
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MAINSPRING 


The mainspring cannot be successfully 
coiled by hand due to the heavy gauge of 
vvire required to malçe the spring. There 
are hvo options available. The first is to 
locate and purchase a spring of the 
correct dimensions, and the second is to 
have a spring specially made. Many 
spring manufacturers hold large stocles of 
ready made springs, and it may be 
possible to find a spring of the correct 
dimensions. Hovvever, the second option 
is by far the easiest. Having a spring made 
may sound lite an expensive option but 
the cost is quite reasonable, especially if 
ihhe spring is made by one of the smaller 
manufacturers, vvho may even coil the 
spring vvhile you vvait or for next day picle 
Up. The main cost in having a spring coiled 
is in the setting up of the machine, rather 
than in the cost of the material used. It is 
usually possible to have a one metre 


length of spring coiled (out of vhich vve 


can cut about six individual mainsprings) 
for about £15. This means that each spring 
costs less than £3 each, not bad for 
the firearms —fourh òmost important 
componentl Rather than spending time 
looling for the correct spring "off the 
shell", it is far easier just to suppiy the 
required. —spring —dimensions to the 
manufacturer and have the —yspring 
specially made. It is quich, easy and 
relatively cheap. For the MRll machine 
pistol vve require a compression spring, 
25mm in diameter (OD) and coiled from 
15 gauge vvire. The spring should be coiled 
from standard carbon steel vire. Once the 
length of spring has been acquired, it may 
be cut into 6" lengihs, this being the 
correct length for use in the Midi machine 
pistol. Alternatively if you vvish to spend a 
fevv pounds more, the manufacturer vvill 
automatically cut the spring into 6" lengths 
as it comes off the machine, saving you an 
extra job. Lool. under 'springs' and 'spring 


manufacturers' in 'yellovv pages'. 
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El conjunt del 
receptor 


superior i inferior 


(Mesures en mil-límetres) 


Amb el conjunt del receptor 
superior i inferior subjectats 
amb dos clips de mànega, el 
receptor superior s'ha de 
superposar a l'inferior 6 mm, 
tal com es mostra a "A". 

La ranura per al disparador 
"B", està situada a 58 mm de 
l'extrem posterior del receptor 
i té una longitud de 17 mm. La 
ranura per a la protecció del 
disparador, "C", està situada a 
51 mm de la part davantera del 
receptor i té 3 mm de llarg i 
12,7 mm (1/2") d'amplada. 


Clips de mànega - — — — — . . . . . - 
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51 E———— ial 


Ce 


58 


Ba has 
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CONJUNT RECEPTOR INFERIOR 


El protector del disparador, l'adherència i els cargols de la presa es 
fixen al seu lloc mitjançant soldadura de plata als punts "a" "b" "c"i "d". 


El cargol d'endoll "d' permet connectar la molla de fregament 
al receptor. 
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PLANTILLES 


Trigger 
(Steel plate) 


Trigger guard 


1/2 x 1/87 
Flat bar 


Sear 
(Hexagonal Rey) 


ls —— 
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RECOIL SHIELD CONSTRUCTION 


The recoil shield is machined from a section of steel bar to the 
follovving dimensions. 


(Measurements in millimetres) 


Follovving machining the recoil shield should looR lixe the one 
illustrated belovv. 
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BOLT ASSEMBLY 


l LALALLLALLÓ 


CUT j CUT 


The bolt section is cut to an overall length of 112mm. / 


Cut cartridge recess and 
ejector slot. 


Bolt Handle 


Fit six 4" collars and screvv in bolt handle 
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Aquest dibuix esguamàti 
la simplicitat del 4 
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Publicació d'un armero domèstic 


